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Die Ressourcen sind auf 4 Ebenen beschrieben:

Ebene Beispiel

1. Ebene: Bereiche AMB1: Mechanische Fertigungstechnik

2. Ebene: Themen AMB1.1:  Arbeitssicherheit zur mechanischen
Fertigungstechnik

3. Ebene: Ressourcen AMB1.1.1: Vorschriften zur Arbeitssicherheit bei der
mechanischen Fertigungstechnik einhalten

4. Ebene: Préazisierungen der Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der

Ressourcen Fertigung von Werksticken treffen
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Handlungskompetenzen der Basisausbildung

b.1  Werkstliicke manuell bearbeiten und prifen
b.2  Apparate und Bauelemente montieren und verdrahten
b.3  Steuerungen und Bauelemente messen und prifen
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Automatikmonteur/in Basisaushildung

Mechanische Fertigungstechnik
Version 2.0 vom 30.November 2015

VOrName: .....occcivvviiiiiiinee e

Name:

b.1

Handlungskompetenz

Werkstlicke manuell bearbeiten und prufen

Beispielhafte Situation

Felix erhalt den Auftrag, Frontplatten fur verschiedene Bauelemente und Sensoren aus
Halbfabrikaten und Blechen manuell zu fertigen. Die Fertigung umfasst Arbeiten mit
Handwerkzeugen und den Einsatz von handgefiihrten Maschinen (Stander- und
Handbohrmaschinen etc.). Er studiert den Arbeitsauftrag, die Fertigungsdokumente und
erstellt einen Arbeitsplan fir alle Tatigkeiten. Anhand der Fertigungsunterlagen erstellt er bei
Bedarf normgerechte Werkstattskizzen. Felix stellt die notwendigen Metall- und
Nichtmetallhalbfabrikate bereit und kontrolliert diese gemass Stiickliste und Normen. Bevor
er mit der Fertigung beginnt, stellt er sicher, dass er die Funktionen der handgefiihrten
Maschinen kennt und bei den einzelnen Arbeitsoperationen die Sicherheitsvorschriften
einhalten kann. Jetzt fertigt er die Werkstiicke. Felix kennt die Gefahrenstoffe und kann die
Werkstoffe fachgerecht entsorgen. Anschliessend prift er die gefertigten Teile mit den Mess-
und Prufmitteln und dokumentiert die Prifergebnisse.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz

einhalten

— Okologische Aspekte beriicksichtigen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Werkstoffe und Hilfsstoffe bereitstellen

— Werkstlicke mit Handwerkzeugen und
handgefiihrten Maschinen fertigen

— Mess- und Prifmittel anwenden

— Priifergebnisse dokumentieren

Handlungskompetenz erreicht:
Datum .....ooovveiieeeiiieeiee Visum Lernende/r .o

Datum .....oooveeiiiieiieeiee Visum Berufsbildner/in ..........ccccooiiiiiiiiiiiien,

Legende

BA: Basisausbildung bis Teilprifung

UK: Uberbetriebliche Kurse (Dauer in Tagen)

T: Einfuhren bis Teilprifung
(bis Ende 4. Semester)

A: Anwenden fir den Aufbau der HK

1D

Ressourcen

Lernstatus

UK

BA

AMB1

Mechanische Fertigungstechnik

10

AMB1.1

Arbeitssicherheit zur mechanischen Fertigungstechnik

Visum Lernender

Visum Lernender

AMB1.1.1

Vorschriften zur Arbeitssicherheit bei der mechanischen Fertigungstechnik einhalten

Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Fertigung von Werkstlicken treffen

A

T

AMB1.2

Auftragsvorbereitung

AMB1.2.1

Arbeitsauftrag umsetzen

Auftragsabwicklung und die dazugehdrigen Dokumente beschreiben

Fertigungsunterlagen wie Operationspléane, Zeichnungen und Stiicklisten umsetzen

Werkzeuglisten anhand von Vorgaben erstellen

Normbezeichnungen interpretieren

AMB1.2.2

Werkstoffarten unterscheiden und deren Verwendung erlautern

Eigenschaften, Bearbeitungsmerkmale und typische Anwendungen von Eisenwerkstoffen,
Kupfer, Kupferlegierungen, Aluminiumlegierungen vergleichen

Eigenschaften, Bearbeitungsmerkmale und typische Anwendungen von Polyvinylchlorid
(PVC), Polymethylmetacrylat (Acrylglas, PMMA) und weitere Kunststoffe nennen

AMB1.2.3

Hilfsstoffe unterscheiden und deren Verwendung erléautern

Kuhl- und Schmierstoffe unterscheiden und deren Verwendung erlautern

Oberflachen mit geeigneten Korrosionsschutzmitteln behandeln

AMB1.2.4

Material bereitstellen

Rohteile prifen

Werkstoffbezeichnungen interpretieren

AMB1.3

Technologiedaten zur Zerspanung

AMB1.3.1

Technologiedaten fur die Zerspanung festlegen

Schnittgeschwindigkeiten fur die Bearbeitung von Eisenwerkstoffen, Kupfer,
Kupferlegierungen, Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Isolierstoffen nennen (oder
auch aus Tabellen bestimmen)

AMB1.4

Werkstoffbearbeitung

AMB1.4.1

Handwerkzeuge einsetzen

Handwerkzeuge und Hilfsmittel fir das Anreissen, Kornen,
Kennzeichnen, Biegen, Sagen, Feilen und Entgraten von Eisen-,
Nichteisenmetallen und Kunststoffen benennen, auswahlen und
einsetzen

Werkstlicke anreissen, kornen und kennzeichnen

AMB1.4.2

Handgefihrte Maschinen anwenden

Handbohrmaschinen, Stichsagen, deren Zubehor und Betriebsarten unterscheiden

AMB1.4.3

Bohrmaschinen benennen, vorbereiten und warten

Fertigungsmaglichkeiten von Stander-, Saulen-, Tischbohrmaschinen unterscheiden und
beschreiben

Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und entsorgen

Betriebsmittel reinigen, pflegen und vor Korrosion schiitzen

Arbeitsplatz fir das Fertigen der Werkstiicke vorbereiten und einrichten
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ID

Ressourcen

UK

Lernstatus

BA

AMB1.4.4

Werkzeuge und Spannmittel fir das Bohren einsetzen

Werkzeuge und Zubehor fir das Bohren, Senken und Gewindeschneiden von Eisen-,
Nichteisenmetallen und Kunststoffen benennen, auswéahlen und einsetzen. Zylindrische-
und konische Bohrerschafte unterscheiden und anwenden.

Werkzeuge beziglich Zustand und Verschleiss beurteilen

Schnittwinkel an Werkzeugen fir Eisen-, Nichteisenmetalle und Kunststoffe nennen

Spannmittel und Zubehdr fur das Bohren, Senken und Gewindeschneiden von Eisen-,
Nichteisenmetallen und Kunststoffen benennen, auswéhlen und einsetzen

Spannmittel und Zubehor benennen, auswahlen und ausrichten

Werkstiicke ausrichten und spannen

A

AMB1.4.5

Werkstuicke fertigen

Hinweis: Die Arbeiten sind an Werkstticken wie Blechen, Profilen und Platten geméss
Allgemeintoleranzen (DIN ISO 2768) auszufiihren. Ohne spezielle Angabe gilt
Genauigkeitsgrad «mittel».

Werkstticke mit Genauigkeitsgrad «grob» von Hand sagen und biegen

Kanten und Ausschnitte feilen und entgraten

Durchgangslécher und Stufenbohrungen bohren und ansenken

Innengewinde von Hand und mit Bohrmaschine schneiden

Grosse Bohrungen (>Durchmesser 20mm) fertigen

Mit Stichsage Blech und Kunststoff bearbeiten

AMB1.4.6

Klebverbindungen ausfiihren

Eigenschaften geklebter Verbindungen und Verwendungsmdglichkeiten nennen

Klebvorgang durchfiihren

AMB1.5

Messen und Prifen

AMB1.5.1

Einfache Werkstiicke mit geeigneten Mess- und Prifmitteln kontrollieren

Mess- und Prufmittel wie Massstabe, Messschieber, Tiefenmessschieber,
Universalwinkelmesser, Winkel, Haarwinkel benennen und deren Funktionsweise und
Anwendung erklaren

Nonius erklaren und ablesen

Mess- und Prifbedingungen beachten und Auswirkungen kennen

Einfache Werkstiicke nach Zeichnung ausmessen und beurteilen

Ebenheit und Winkligkeit von Flachen prifen

AMB1.5.2

Mess- und Prifergebnisse dokumentieren

Vorgegebene Mess- und Priifprotokolle handhaben
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Automatikmonteur/in Basisausbildung Vorname:
Elektrische Montage- und Verbindungstechnik
Version 2.0 vom 30.November 2015 Name:
b.2 Handlungskompetenz
Apparate und Bauelemente montieren und verdrahten
Beispielhafte Situation Handlungsbogen
Ralf erhélt den Auftrag, nach technischen Zeichnungen Apparate und Bauelemente in eine — Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Messbox zu montieren und zu verdrahten. Er studiert den Auftrag, die Fertigungsdokumente Gesundheits- und Umweltschutz
und plant das weitere Vorgehen. In den Normen schlégt Ralf die bendtigten einhalten
Leiterquerschnitte und Leiterfarben nach. Apparate und Bauelemente priift er auf — Okologische Aspekte beriicksichtigen
Vollstandigkeit. Bevor Ralf mit der Montage beginnt, stellt er sicher, dass er die Funktionen — Auftragsvorbereitung durchfiihren
der Werkzeuge, Hilfsmittel und der zu montierenden elektrischen und mechanischen — Werkzeuge und Hilfsmittel bereitstellen
Bauelemente sowie Komponenten kennt. Gemass Vorgehensplan montiert er die einzelnen — Komponenten fiir den
Apparate und Bauelemente. Als néchstes bestuckt Ralf die Leiterplatte, I6tet und kontrolliert Steuerungsaufbau montieren
diese. Anschliessend verdrahtet er gemass Schema alle Haupt- und Steuerstromkreise, — Verbindungstechniken anwenden
wobei er auf fachlich richtig ausgefuhrte Anschlisse achtet. Ein Augenmerk legt Ralf auf die — Konventionelle Leiterplatten bestticken
Schutzleiterverbindungen. Wo nétig kennzeichnet er die Leiter und ergéanzt im Schema die und bleifrei 16ten
gemachten Verdrahtungsanderungen.Mit den geeigneten Mess- und Prifmitteln prift er — Steuerungsaufbau verdrahten
anschliessend die Arbeiten und dokumentiert die — Verdrahtungsanderungen
Prifergebnisse im Prufprotokoll. dokumentieren
— Mess- und Prufmittel anwenden
— Priifergebnisse dokumentieren
Handlungskompetenz erreicht: Legende
BA: Basisausbildung bis Teilpriifung
Datum .....coveveveriiererieeins Visum Lernende/l e UK: Uberbetriebliche Kurse (Dauer in Tagen)
T: Einfihren bis Teilpriifung
Datum .......ccocevveinrieninenne Visum Berufsbildner/in ..........cccoooiiiiiiinninniens A (waEe:?ieer?-fusred:f\S:\i?bau der HK
Ressourcen Lernstatus
ID UK BA
AMB2 Elektrische Montage- und Verbindungstechnik 12
AMB2.1 Arbeitssicherheit zur elektrischen Montage- und Verbindungstechnik Visum Lernender Visum Lernender
AMB2.1.1 |Vorschriften zur Arbeitssicherheit bei der elektrischen Montage- und T
Verbindungstechnik einhalten
Gefahren des elektrischen Stromes nennen
Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounféllen erklaren
Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Montage und Verbindungstechnik treffen
AMB2.2 Auftragsvorbereitung
AMB2.2.1 |Arbeitsauftrag umsetzen T
Auftragsabwicklung und die dazugehdrigen Dokumente beschreiben
Vorgehen planen
AMB2.3 Mechanische Verbindungselemente
AMB2.3.1 [Mechanische Verbindungselemente auswahlen und handhaben A
Maschinenschrauben, Muttern, Scheiben und Federringe benennen
Spezialschrauben wie Blechschrauben, Schrauben fiir Kunststoffe und
Schneidschrauben benennen
Sicherungstechnik der Verbindungselemente benennen
AMB2.3.2 [Nichtlésbare Verbindungen auswahlen und handhaben A
Nichtlésbare Verbindungen und ihr Einsatzgebiet nennen
Kraftlibertragung nichtlésbarer Verbindungen beurteilen
Popnieten und Nieten anwenden
AMB2.4 Montagewerkzeuge und Hilfsmittel
AMB2.4.1 [Montagewerkzeuge und Hilfsmittel auswé&hlen und handhaben A
Montagewerkzeuge wie Schraubenzieher, Schraubenschliissel,
Drehmomentschliissel und Zangen benennen
Werkzeuge und Hilfsmittel fir die Montage, das Ausrichten und
Einstellen von Baugruppen benennen
Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben ékologisch einsetzten und entsorgen
AMB2.4.2 |Werkzeuge und Montagehilfsmittel beurteilen A
Werkzeuge und Montagehilfsmittel auf Zustand und Verschleiss
beurteilen
AMB2.5 Montagetechnik
AMB2.5.1 [Apparate und Bauelemente montieren A
Nach einfachen Zeichnungen Apparate und Bauelemente montieren
Apparategeriste und Gehduse montieren
Baugruppen nach Vorgaben kennzeichnen
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Ressourcen Lernstatus
ID UK BA
AMB2.6 Elektrische Verbindungstechniken
AMB2.6.1 |Leiter-, Kabelarten unterscheiden A
Leiterwerkstoffe aufzahlen
Leiterarten wie Draht, Draht lackisoliert, Draht kunststoffisoliert und Litze
unterscheiden und gebrauchliche Querschnitte nennen
Farbcode zur Aderbezeichnung nennen
Kabelarten unterscheiden
AMB2.6.2 |Werkzeuge, Hilfsmittel unterscheiden A
Schneid- und Abisolierwerkzeuge benennen und deren Verwendung
beschreiben
Crimpwerkzeuge beschreiben und passende Hilsen und Kabelschuhe
unterscheiden
AMB2.6.3 |Elektrische Verbindungen unterscheiden, herstellen und prufen A
Schraub-, Crimp-, Schneid-/Klemmverbindungen unterscheiden
Gebrauchlichste Klemmen nennen und einsetzen
Anschliisse von Kabeln und Leitern bezeichnen
Zusammensetzung und Eigenschaft von bleifreiem Lot und Flussmitteln nennen.
Herstellen und Prifen der gebrauchlichsten Verbindungstechniken
nach deren Normen
Létverbindungen mit Drahten und Litzen herstellen und prifen
Abgeschirmte Kabel ablangen, abmanteln sowie Dréhte und Litzen
abisolieren
Einfache Fertigungsunterlagen fir Kabelkonfektion lesen und
interpretieren
AMB2.7 Elektrische Verdrahtungstechniken
AMB2.7.1 |Apparate und Bauelemente verdrahten A
Identifizieren von mechanischen und elektrischen Bauelementen
Verdrahten von einfachen Steuerungsaufbauten nach Schema
AMB2.8 Leiterplatten
AMB2.8.1 [L&tverbindung nennen A
Eigenschaften und Verwendungsméglichkeiten beschreiben
Létvorgang beschreiben
AMB2.8.2 [konventionelle Leiterplatten bestucken, bleifrei I6ten und prufen A
Bauelemente vorbereiten
Leiterplatten aufgrund des Schemas, der Stlckliste und des Bestlickungsplanes
bestiicken
Leiterplatten I6ten mit bleifreiem Lot
Sichtprifung durchfiihren
Hilfsmittel zum Schutz vor elektrostatischer Entladung (ESD) anwenden
AMB2.9 Messen und Prufen
AMB2.9.1 [Mess-und Priifergebnisse dokumentieren A
Vorgegebene Prifdokumente verstehen und handhaben
Bauelemente, Betriebsmittel und Steuerungsaufbauten mit geeigneten Mess- und
Prifmitteln prifen
Prifergebnisse im Prifprotokoll dokumentieren
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Automatikmonteur/in Basisaushildung

Schaltungs- und Messtechnik
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

b.3

Handlungskompetenz

Steuerungen und Bauelemente messen und prufen

Beispielhafte Situation

Stefan erhalt den Auftrag, eine Messbox elektrisch zu priifen.

Das Gerat wurde bereits vormontiert und einer Sichtkontrolle unterzogen. Er beurteilt den
Arbeitsauftrag und studiert die dazugehérenden Unterlagen (Schemas, Datenblatter,
Materialliste, Messprotokoll, Normen, Prifvorschriften). Anhand der technischen Unterlagen
erkennt er die Funktion der mechanischen und elektrischen Bauelemente. Fur die
elektrische Prifung bereitet er ein Messprotokoll vor. Darin missen die
Sicherheitsvorschriften berticksichtigt werden. Fir den Priifablauf muss Stefan noch
zusatzlich eine Zeitkontrolle erstellen.

Nach den ESD-Schutzmassnahmen richtet er sich den Arbeitsplatz mit den notwendigen
Prifmitteln (Multimeter, Durchgangspriifer etc.) ein.

Anschliessend fuhrt er einfache Messungen gemass Messprotokoll durch und protokolliert
diese.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte beriicksichtigen

— Technische Unterlagen studieren

— Funktion der mechanischen und
elektrischen Bauelemente erkléaren

— Elektrische Messmittel bereitstellen

— Messungen durchfiihren

— Messprotokoll nachfiihren

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r

Visum Berufsbildner/in

Legende
BA: Basisausbildung bis Teilprifung
UK: Uberbetriebliche Kurse (Dauer in Tagen)
T: Einfuhren bis Teilprifung
(bis Ende 4. Semester)
A: Anwenden fir den Aufbau der HK

1D

Ressourcen

Lernstatus

UK BA

AMB3

Schaltungs- und Messtechnik

10

AMB3.1

Arbeitssicherheit zur Schaltungs- und Messtechnik

Visum Lernender Visum Lernender

AMB3.1.1

Vorschriften zur Arbeitssicherheit bei der Schaltungs- und Messtechnik einhalten

Gefahren des elektrischen Stromes nennen

Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounfallen erklaren

Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Schaltungs- und
Messtechnik treffen

A

T

AMB3.2

Messprotokolle

AMB3.2.1

Messprotokoll erstellen

Aufbau und Inhalt von einfachen Messprotokollen nennen

Einfache Messprotokolle anhand von Vorgaben erstellen

AMB3.3

Elektrische Messmittel

AMB3.3.1

Elektrische Messinstrumente einsetzen und priufen

Die wesentlichen Messmethoden nennen und die Messgenauigkeiten beurteilen

Funktionstiichtigkeit von Messinstrumenten priifen und Messinstrumente warten

Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und
entsorgenn

AMB3.4

Messtechnik

AMB3.4.1

Einfache Messungen durchfiihren

Verbindungen mit Durchgangspriifer und Multimeter (ohne Spannung)
prufen

Multimeter fiir Spannungs-, Strom- und Widerstandsmessungen
einsetzen

Sinusférmige Wechselspannung und -strome direkt messen

Gleichspannung und -stréme direkt messen

AMB3.4.2

Einfache Bauelemente und Steuerungen priifen

einfache Schemas lesen und interpretieren

Funktionen von mechanischen und elektrischen Bauelementen
erlautern

Funktion einfacher Gerate aufgrund der technischen Unterlagen
erklaren

Storungen an einfachen Steuerungen lokalisieren und beheben

AMB3.5

Messen und Prifen

AMB3.5.1

Mess- und Priifergebnisse dokumentieren

Messergebnisse interpretieren und dokumentieren
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Handlungskompetenzen der Ergdnzungsausbildung

e.l  Elektromotoren warten

e.2  Elektrische Wicklungen ersetzen

e.3  Elektrische Steuerung und / oder elektrische Energieverteilung fertigen
e.4  Elektronische Baugruppen montieren und verdrahten

e.5 Elektrische Anlageteile warten und reparieren
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Automatikmonteur/in Erganzungsausbildung

Elektromaschinenbau
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

el

Handlungskompetenz

Elektromotoren warten

Beispielhafte Situation

Joél hat an einem Elektromotor die periodischen Wartungsarbeiten vorzunehmen.

Um sich ein Bild tiber den Zustand des Motors zu verschaffen, unterzieht er ihn einer
grundlichen Eingangspriifung und zerlegt ihn anschliessend.

Zustand, Befund und ermittelte Prifergebnisse halt er schriftlich fest.

Er plant die notwendigen Arbeitsschritte und beschafft alle erforderlichen Ersatzteile.
Joél revidiert sowohl mechanische als auch elektrische Komponenten und ersetzt die
Verschleissteile.

Nach erfolgtem Zusammenbau stellt er durch eine umfassende Schlusskontrolle sicher,
dass der Elektromotor in einwandfreiem Zustand ist und den geltenden Normen und
Vorschriften entspricht.

Er dokumentiert den vollstandigen Reparaturverlauf in einem Arbeitsrapport.

Bei allen Arbeiten halt er die Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum Gesundheits- und
Umweltschutz ein.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte beriicksichtigen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Werkzeuge und Hilfsmittel bereitstellen

— Eingangsprifung durchfiihren

— Elektromotor zerlegen

— Material und Ersatzteile bereitstellen

— Wartungsarbeiten ausfiihren

— Schlusskontrolle durchfiihren

— Wartungsverlauf dokumentieren

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r

Visum Berufsbildner/in

Legende
EA: Erganzungsausbildung
UK: Uberbetriebliche Kurse
T: Einfuhren bis Teilprifung
(bis Ende 4. Semester)
A: Anwenden fir den Aufbau der HK

1D

Ressourcen

Lernstatus
UK EA

AME1

Elektromaschinenbau Bauteile warten

12

AME1.1

Arbeitssicherheit im Elektromaschinenbau

Visum Lernender Visum Lernender

AME1.1.1

Vorschriften zur Arbeitssicherheit beim Elektromaschinenbau einhalten

Gefahren des elektrischen Stromes nennen

Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounfallen erklaren

Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Wartung treffen

A

T

AME1.2

Auftragsvorbereitung

AME1.2.1

Arbeitsauftrag umsetzen

Auftragsabwicklung erklaren

Interne Ablaufe und Zustandigkeiten nennen

Auftrags- und Fertigungsdokumente unterscheiden und anwenden

Einfache Zeichnungen und Skizzen lesen und interpretieren

AME1.2.2

Eingangsprifung nach Checkliste ausfihren

Elektrische Widerstande, Isolationswiderstande, Strome und
Spannungen messen

Prifhochspannungs-, Stosspriifspannungs-, Polaritats- sowie
Drehfeldtests an Wicklungen durchfiihren

Funktion und Zustand elektrischer Komponenten wie Motorschutz,
Starthilfen und Bremsen priifen

Funktion und Zustand mechanischer Komponenten wie Gehause,
Lagerung, Dichtung und Kuhlung priifen

AME1.2.3

Ist-Zustand feststellen, beurteilen und protokollieren

Einfache Prufprotokolle und Werkstattskizzen anhand von Vorgaben erstellen

Messwerte und Testergebnisse festhalten und auswerten

Zustandsanalysen mit Unterstutzung des Fachvorgesetzen erstellen und begriinden

AME1.2.4

Auftrags- und Fertigungsdokumente anpassen

Auftrags- und Fertigungsdokumente vervollstéandigen

Arbeitsplane, Werkzeug- und Materiallisten anhand von Vorgaben erstellen

Wirtschaftlichkeit mit Unterstiitzung des Fachvorgesetzten beurteilen

AME1.4

Material und Ersatzteile

AME1.4.1

Ersatzteile beschaffen

Anwendungsbereiche, Eigenschaften, Benennungen und
Kennzeichnungen von Baugruppen, Ersatz- und Normteilen nennen

Ersatzteillisten und Kataloge lesen und interpretieren

Mit Kunden, Lieferanten und Mitarbeitenden sachlich und verstandlich
kommunizieren

AME1.4.2

Material vorbereiten

Material anhand von Materiallisten, Liefer- oder Bestelldokumenten
zusammenstellen und ordnen

Teile auf Qualitét, Masshaltigkeit und Vollstandigkeit prifen
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ID

Ressourcen

UK

Lernstatus

EA

AMEL1.5

Werkzeuge und Hilfsmittel

AME1.5.1

Montage- und Demontagewerkzeuge auswé&hlen

Handgefuihrte Montage- und Demontagewerkzeuge nennen

Elektrische, hydraulische und pneumatische Werkzeuge und Hilfsmittel nennen

Werkzeuge warten

Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und entsorgen

AME1.5.2

Arbeitstechniken wahlen

Verbindungsarten und Verbindungstechniken unterscheiden

Passungsarten und entsprechende Anwendungsbeispiele nennen

AMEL.6

Unterhaltsarbeiten

AME1.6.1

Demontage- und Montagetechniken anwenden

Einfache Schraub-, Niet-, L6t-, Press- und Klebeverbindungen herstellen

Abzugvorrichtungen, Pressen, Warme, Kalte einsetzen

Elektrische Maschinen und Geréate demontieren und montieren

Elektrische Maschinen mit Anbaukomponenten wie Starthilfen, Luftern, Drehzahlgebern
oder Bremsen ausriisten

Montagefette, Rostldser und Korrosionsschutz einsetzen

AME1.6.2

Unterhaltsarbeiten an mechanischen und elektrischen Komponenten vornehmen

Stérungen und Schéaden lokalisieren und beheben

Maschinenteile und Wicklungen reinigen

Passungs-, Gleit-, Dicht- und Kontaktflachen an Motorwellen, Burstenhaltern,
Schaltgeraten und Stromwendern nachbearbeiten

Walzlager, Wellendichtungen, Kohlebdrsten, Filter und weitere Verschleissteile ersetzen

Revisions-, Unterhalts-, Schmier- und Einstellarbeiten anhand von Wartungsplanen
ausfihren

Wicklungs- und Korrosionsschutz auffrischen

AME1.8

Messen und Prifen

AME1.8.1

Funktionskontrolle mit geeigneten Mess- und Prufwerkzeugen durchfuhren

Elektrische Widerstande, Isolationswiderstande, Strome und Spannungen messen

Prifhochspannungs-, Stosspriifspannungs-, Polaritats- sowie Drehfeldtests an
Wicklungen durchfiihren

Probelédufe und Funktionstests ausfiihren

Elektrische Komponenten wie Motorschutz, Starthilfen und Bremsen prifen

Normgerechte Ausfiihrung und Komponenten wie Gehéuse, Lagerung, Dichtung und
Kuhlung prifen

AME1.8.2

Mess- und Prifergebnisse dokumentieren

Mess- und Prifprotokolle ausfillen

Mess- und Prifergebnisse interpretieren und dokumentieren

Wartungsdokumente aktualisieren

Arbeits-, Reparatur- und Wartungsablaufe dokumentieren
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Automatikmonteur/in Erganzungsausbildung

Elektromaschinenbau
Version 2.0 vom 30.November 2015

VOIrName: ....oooocvvieiiiiiieeieeinin s

NAME: i

e.2

Handlungskompetenz

Elektrische Wicklungen ersetzen

Beispielhafte Situation

David erhélt den Auftrag, die schadhafte Wicklung einer elektrischen Maschine zu ersetzen.
Vorab informiert er sich tiber Funktion, Einsatzort und Ausfallursache der Maschine. Er
kontrolliert und ergéanzt bestehende Auftrags- und Fertigungsdokumente und erstellt
zweckmassige Skizzen. Sorgfaltig ermittelt er alle relevanten Daten wie Abmessungen,
Isolationssystem, Spulenform, Leiterquerschnitt, Schaltung sowie weitere Details der
Wicklung. Diese halt er schriftlich in den dafir vorbereiteten Dokumenten fest. Er baut die
defekte Wicklung aus. Damit das Magnetgestell unversehrt und wieder verwendbar bleibt,
wabhlt er eine wirkungsvolle und trotzdem schonende Arbeitstechnik. Unbrauchbares Isolier-
und Wicklungsmaterial entsorgt David ressourcen- und umweltschonend.

Anschliessend bewickelt David die elektrische Wicklung neu und setzt
dazu Spezialmaschinen und -werkzeuge ein. Sind die elektrischen
Verbindungen und Anschliisse erstellt, kann die Wicklung geformt,
bandagiert und fixiert werden. Unter Berticksichtigung der geltenden
Normen fuhrt er die Wicklungspriifung durch. Abschliessend aktualisiert
er die Arbeitsunterlagen und das Priifprotokoll. Bei allen Arbeiten halt er
die Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum Gesundheits- und
Umweltschutz ein.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz

einhalten

— Okologische Aspekte beriicksichtigen
— Auftragsvorbereitung durchfiihren
— Schaltplane und Wickelschemas

erstellen

— Werkzeuge und Hilfsmittel einsetzen
— Elektrische Wicklungen ausbauen

und fertigen

— Wicklungsprifung durchfiihren
— Fertigungsdokumente vervollstandigen

und bereinigen

Handlungskompetenz erreicht:
Datum .....cccoovviieieiieeeee Visum Lernende/r i

Datum .....cccceeeviiiiieeien, Visum Berufsbildner/in ..........ccccoovviviiiiieeieee.

Legende

EA: Erganzungsausbildung
UK: Uberbetriebliche Kurse
T: Einfuhren bis Teilprifung
(bis Ende 4. Semester)
A: Anwenden firr den Aufbau der HK

ID

Ressourcen

Lernstatus

UK

EA

AME2

Elektromaschinenbau Bauteile ersetzen

12

AME1.1

Arbeitssicherheit im Elektromaschinenbau

Visum Lernender

Visum Lernender

AME1.1.1

Vorschriften zur Arbeitssicherheit beim Elektromaschinenbau einhalten

Gefahren des elektrischen Stromes nennen

Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounféllen erkléren

Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit im Umgang mit elektrischen Wicklungen treffen

A

T

AME1.2

Auftragsvorbereitung

AME1.2.1

Arbeitsauftrag umsetzen

Auftragsabwicklung erlautern

Interne Ablaufe und Zustandigkeiten nennen

Auftrags- und Fertigungsdokumente unterscheiden und anwenden

Einfache Zeichnungen und Skizzen lesen und interpretieren

AME1.2.4

Auftrags- und Fertigungsdokumente anpassen

Auftrags- und Fertigungsdokumente vervollstéandigen

Arbeitsplane, Werkzeug- und Materiallisten anhand von Vorgaben erstellen

Wirtschaftlichkeit mit Unterstiitzung des Fachvorgesetzten beurteilen

AME1.3

Schaltplane und Wickelschemas

AME1.3.1

Skizzen, Schaltplane und Wickelschemas zeichnen

Grundlagen und Normen fiir das Zeichen von Schaltplanen und
Wickelschemas nennen und anwenden

Gebrauchliche Wicklungsarten, Spulenformen, Schaltungsvarianten,
Symbole und Kennzeichnungen nennen und interpretieren

Einfache Wickelschemas und Schaltplane lesen und zeichnen

AME1.3.2

Wickeldaten ermitteln

Eigenschaften, Lieferformen und Anwendungen von Elektroblechen, Isolierstoffen,
Wickeldrahten, Kupferprofilen, Kabeln, Bandagen sowie Impréagnier- und Giessmitteln
nennen

Warmeklassen, Wicklungsarten, Spulenformen, Spulenweiten, Windungs-, Draht- und
Polzahlen, Schaltungs- und Verbindungsarten ermitteln

Abmessungen und Leiterquerschnitte aufnehmen und in Formulare oder Skizzen
eintragen

Wickeldaten praxisgerecht und nachvollziehbar dokumentieren
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ID

Ressourcen

UK

Lernstatus

EA

AMEL1.5

Werkzeuge und Hilfsmittel

AME1.5.1

Montage- und Demontagewerkzeuge auswé&hlen

Handgefuihrte Montage- und Demontagewerkzeuge nennen

Elektrische, hydraulische und pneumatische Werkzeuge und Hilfsmittel nennen

Werkzeuge warten

Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und entsorgen

AME1.5.2

Arbeitstechniken wahlen

Verbindungsarten und Verbindungstechniken unterscheiden

AMEL1.7

Elektrische Wicklungen

AME1.7.1

Elektrische Wicklungen entfernen

Wicklungen mittels mechanischer, thermischer oder chemischer Prozesse vom
Magnetgestell trennen

Magnetgestelle fiir die Neuwicklung vorbereiten

Leiter- und Isolierwerkstoffe, Impréagnier- und Giessmittel sowie weitere
Wicklungsbestandteile umweltgerecht entsorgen

AME1.7.2

Fertigungsdokumente aufbereiten

Auftrags- und Fertigungsdokumente vervollstandigen

AME1.7.3

Elektrische Wicklungen herstellen

Wickelmaschinen und -werkzeuge vorbereiten und einsetzen

Spulen nach Vorgaben wickeln, isolieren, einlegen und montieren

Elektrische Verbindungen und Anschliisse erstellen

Wicklungsschutzmassnahmen treffen

Spulen und Wicklungen bandagieren, prufen und impréagnieren

AME1.8

Messen und Prufen

AME1.8.1

Funktionskontrolle mit geeigneten Mess- und Prifwerkzeugen durchfuhren

Elektrische Widerstande, Isolationswiderstande, Strome und Spannungen messen

Prifhochspannungs-, Stosspriifspannungs-, Polaritats- sowie Drehfeldtests an
Wicklungen durchfiihren

AME1.8.2

Mess- und Priifergebnisse dokumentieren

Mess- und Prifprotokolle ausfillen

Mess- und Prifergebnisse interpretieren und dokumentieren
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Automatikmonteur/in Erganzungsausbildung Vorname:
Elektroanlagenbau e
Version 2.0 vom 30.November 2015 Name:
e3 Handlungskompetenz
Elektrische Steuerung und / oder elektrische Energieverteilung fertigen
Beispielhafte Situation Handlungsbogen
Erwin soll, unter Beriicksichtigung der einschlagigen Normen, eine Steuerung herstellen — Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
und bei deren Erstpriifung mithelfen. Wo nétig, bearbeitet er die Ausschnitte und Bohrungen Gesundheits- und Umweltschutz
auf der Bedienungsfront. In den Normen schlagt er die benétigten Leiterquerschnitte und einhalten
Leiterfarben nach. Gemass Schema verdrahtet er alle Haupt- und Steuerstromkreise, wobei — Okologische Aspekte beriicksichtigen
er auf fachlich richtig ausgefiihrte Anschliisse achtet. Ein besonderes Augenmerk legt Erwin|  — Auftragsvorbereitung durchfiihren
auf die Schutzleiterverbindungen. — Material, Werkzeuge und Hilfsmittel
Er schneidet die Abdeckungen zu und montiert diese, zudem bringt er alle notwendigen bereitstellen
Beschriftungen und Schilder an. — Komponenten einbauen
Erstprufung: Anhand einer Checkliste und gemeinsam mit seinem Fachvorgesetzten fiihrt — Haupt- und Steuerstromkreise
Erwin die Sichtprifung und anschliessend die Funktionspriifungen und Messungen nach verdrahten
Schema und Prufablaufplan durch. Die Resultate dokumentiert er im Prufprotokoll. — Elektrische Steuerung und
Unter Berucksichtigung der einschlagigen Normen stellt Erwin eine Energieverteilung her Energieverteilung herstellen
und hilft bei deren Erstprifung mit. — Sichtprifung durchfiihren
Anhand von Materiallisten und Dispositionen erkennt er Profile, Traversen, — Resultate dokumentieren
Stromschienensysteme, Apparate und Material und baut damit die Energieverteilung auf. Er
bearbeitet die Stromschienen aus Aluminium oder Kupfer und montiert diese. Beim Einbau
der Apparate und Baugruppen hélt er sich genau an die Zeichnungen. Verdrahtungsarbeiten
an Apparaten, Baugruppen und Messeinrichtungen fuhrt er nach Schema und Normen aus.
Dabei achtet er genau auf die Leiterfarben und Leiterquerschnitte. Alle Anschlussstellen
zieht Erwin mit korrektem Drehmoment fest. Er schneidet nun die Abdeckungen zu und
montiert diese. Zudem bringt er alle notwendigen Beschriftungen und Schilder an.
Erstpriifung: Mithilfe einer Checkliste und gemeinsam mit seinem Fachvorgesetzten fiihrt
Erwin die Sichtpriifung und Messungen nach Schema und Priifablaufplan durch. Die
Resultate dokumentiert er im Priifprotokoll. Bei allen Arbeiten hélt er die Vorschriften zur
Arbeitssicherheit, zum Gesundheits- und Umweltschutz ein.
Handlungskompetenz erreicht: Legende
EA: Ergéanzungsausbildung
DatUum ....ovooererreereenieenes Visum Lernende/l  oocveeveeeececreeeeeeenies UK: Uberbetriebliche Kurse
T: Einfahren bis Teilpriifung
. . - bis Ende 4. Semester,
Datum ... Visum Berufsbildner/in ............ccccociiiiiniiininnn, A (Anwenden fur den Auf)bau der HK
Ressourcen Lernstatus
ID UK EA
AME3 Elektroanlagenbau 12
AME2.1 Arbeitssicherheit im Elektroanlagenbau Visum Lernender Visum Lernender
AME2.1.1 |Vorschriften zur Arbeitssicherheit beim Elektroanlagenbau einhalten A T
Gefahren des elektrischen Stromes kennen
Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounfallen erklaren
Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit beim Elektroanlagenbau treffen
AME2.2 Auftragsvorbereitung
AME2.2.1 |Arbeitsauftrag umsetzen T A
Auftragsabwicklung und die dazugehérigen Dokumente beschreiben
Technische Zeichnungen lesen
Schema lesen und interpretieren
Einfache Bedienungsanleitung lesen und anwenden
Vorgehen planen
AME2.2.2 |Anlagedokumentation anwenden T A
Normen fiir den Aufbau von elektrischen Steuerungen und Energieverteilungen
anwenden
Normen fiir die Verdrahtungs- und Anschlusstechniken fiir Stromschienen, Seil, Litze
anwenden
Anforderungen fur Beruihrungsschutz und Schutzleiterverbindungen nennen
Leiterquerschnitte und Leiterfarben nachschlagen
Werkvorschriften in Bezug auf Tarifapparate und Messeinrichtungen anwenden
Schutzmassnahmen im System TN beschreiben
IP-Schutzgrade unterscheiden
AME2.3 Apparate und Baugruppen
AME2.3.1 |Material erkennen T A
Apparate und Baugruppen fiir den Steuerungsbau wie Schalt-, Bedien-, Anzeigegeréte,
Geréte fur Personen- und Leitungsschutz, Transformatoren usw. erkennen
Apparate und Baugruppen fur den Energieverteilungsbau wie Profile, Traversen,
Stromschienensysteme, Gerate fir Personen- und Leitungsschutz, Stromwandler,
Einbaumessgeréate, Montagematerial usw. erkennen
Stiicklisten interpretiern und anwenden
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Ressourcen Lernstatus
ID UK EA
AME2.4 Werkzeuge und Hilfsmittel
AME2.4.1 |Fachspezifische Werkzeuge und Hilfsmittel anwenden A
Manuelle Schneid-, Abisolier-, Presswerkzeuge fur Litze und Seil bis
95mm2 anwenden
Einrichtungen zum Schneiden, Lochen, Biegen von Stromschienen benennen,
auswahlen und einsetzen
Handwerkzeuge zum Bearbeiten von Isolier- und Abdeckplatten benennen, auswahlen
und einsetzen
Drehmomentenschliissel nach Vorgabe einstellen und anwenden
Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben tkologisch einsetzten und
AME2.5 Bauelemente
AME2.5.1 |Komponente fur den Steuerungsbau montieren A
Apparategerist, Gehause und Bedienungsfront montieren
Apparate, Bauelemente, Baugruppen wie Schaltgerate, Gerate fir Personen- und
Leitungsschutz, Bedien- und Anzeigegerate, Steuergeréte, Frequenzumrichter usw. nach
Zeichnung montieren
Betriebsmittel nach Vorgaben kennzeichnen
AME2.5.2 |Komponente fur den Energieverteilungsbau montieren A
Aufbauten mit Schienen und Traversen in Schaltschranken und Selbstbaurahmen
erstellen
Stromschienensysteme nach Zeichnung einbauen
Apparate und Baugruppen wie Stromwandler, Leistungsschalter, Einbaumessgeréte,
Gerate fur Leitungs- und Personenschutz nach Zeichnung einbauen
Betriebsmittel nach Vorgabe kennzeichnen
AME2.6 Elektrische Steuerung und Energieverteilung
AME2.6.1 |Elektrische Steuerung bauen A
Ausschnitte und Bohrungen auf Bedienungsfronten nach Zeichnung bearbeiten
Schutzabdeckungen zuschneiden, bearbeiten und montieren
Haupt- und Steuerstromkreise nach Schema normgerecht verdrahten
Schutzleiterverbindungen normgerecht verdrahten
Leiter und Kabel normgerecht kennzeichnen
Schaltuhr oder einfache Kleinsteuerung nach Anleitung und Unterlagen programmieren
AME2.6.2 |Elektrische Energieverteilung bauen A
Einpressmuttern auf Stromschienen setzen
Stromschienen aus Kupfer oder Aluminium bearbeiten und montieren (ablangen, lochen,
biegen)
Anschlussstellen mit korrektem Drehmoment nach Vorgabe anziehen
Apparate und Baugruppen mit Seil und Litze bis 95mm2 verdrahten
Tarifapparate und Messeinrichtungen nach Norm verdrahten
Schutzleiterverbindungen normgerecht ausfiihren
Beschriftungen an Leiter und Anschlussstellen, sowie nach Norm erforderliche Schilder
anbringen
Schutzabdeckungen und Schottungen zuschneiden, bearbeiten und montieren
AME2.7 Messen und Prifen
AME2.7.1 |Erstprufung durchfiihren A
Sichtprifung nach Checkliste und unter Anleitung durchfiihren
Isolationswiderstand unter Anleitung messen
Schutzleiterverbindungen nach Norm prufen
Steuerspannungen bei Steuerungen kontrollieren
AME2.7.2 |Funktionskontrolle mit geeigneten Mess- und Prifwerkzeuge A
durchfihren
Funktionskontrolle an einfacher Steuerung nach Schema durchfiihren
Einfache Stérungen an Steuerungen lokalisieren und beheben
Drehfeldkontrolle durchfiihren
Kontrollmessungen an Fehlerstromschutzschalter durchfuhren
Funktionskontrolle an Energieverteilung durchfiihren
AME2.7.3 |Mess- und Priifergebnisse dokumentieren A
Mess- und Priifergebnisse interpretieren
Vorgegebene Mess- und Prufprotokolle (z.B. Stlickprifungsprotokoll) handhaben
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Automatikmonteur/in Erganzungsausbildung
Elektronikgeréatebau VOINAME:  .oovvveeesenrenessssssnensss
Version 2.0 vom 30.November 2015
Name: s
e4d Handlungskompetenz
Elektronische Baugruppen montieren und verdrahten
Beispielhafte Situation Handlungsbogen
Paul erhalt den Auftrag, eine Dauertesteinrichtung fur 12 Zahlereinheiten herzustellen und — Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
bei deren Inbetriebnahme mitzuhelfen. Nach vorgegebenen Zeichnungen und Stiicklisten Gesundheits- und Umweltschutz
stellt er Baugruppen und Montagematerial bereit. Fiir die Dauertesteinrichtung muss Paul einhalten
eine Printplatte fertigen und ins Gerat einbauen. — Okologische Aspekte berlicksichtigen
Paul kennt die grundsatzlichen Arbeitstechniken und fertigt die vorgegebene Printplatte. — Auftragsvorbereitung durchfiihren
Nach erfolgter Bestiickung l6tet er die Schaltung und fiihrt eine Sichtkontrolle durch. — Bauteile und Montagematerial
Nun verdrahtet er die Baugruppen nach Schema und Normen, wobei er genau auf die bereitstellen
Leiterfarben und Leiterquerschnitte achtet. Ein besonderes Augenmerk legt er auf die — Werkzeuge und Hilfsmittel bereitstellen
Fuhrung der Datenleitungen. Anschliessend bringt er alle notwenigen Beschriftungen an. — Printplatte fertigen
Erstpriifung: Mit Hilfe einer Checkliste fuhrt Paul die Sichtprifung durch. Nachdem er alle — Elektrische Steuerung bauen
erkannten Méngel behoben hat, unterstitzt Paul seinen Fachvorgesetzten bei den — Inbetriebnahme und
Funktionsprifungen und Messungen nach Schema und Priifablaufplan. Die Resultate halt er Funktionskontrolle durchfiihren
im Prifprotokoll fest. Paul reinigt die Dauertesteinrichtung, fullt die — Priifergebnisse dokumentieren
Auftragsbegleitdokumente
aus und ubergibt die Anlage.
Bei allen Arbeiten halt er die Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz ein.
Handlungskompetenz erreicht: Legende
EA: Erganzungsausbildung
(D101 I Visum Lernende/l oo UK: Uberbetriebliche Kurse
T: Einfuhren bis Teilprifung
- . " bis Ende 4. Semester;
Datum .....ccoooveiiiieiieeee Visum Berufshildner/in ..........cccccoceviiriiiniiniennenen A (Anwenden far den Aufg)au der HK
Ressourcen Lernstatus
1D UK EA
AME4 Elektronikgeratebau 12
AMES3.1 Arbeitssicherheit im Elektronikgeratebau Visum Lernender Visum Lernender
AMES3.1.1 |Vorschriften zur Arbeitssicherheit beim Elektronikgeratebau einhalten A T
Gefahren des elektrischen Stromes nennen
Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounféllen erklaren
Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit beim Elektronikgeratebau treffen
AME3.2 Auftragsvorbereitung
AME3.2.1 |Arbeitsauftrag umsetzen T A
Auftragsdokumente, Kundenangaben und Qualitatsbuch interpretieren
Auftragsabwicklung und die dazugehdrigen Dokumente beschreiben
Technische Unterlagen lesen und interpretieren
Létverfahren unterscheiden
Vorschriften fur die Verdrahtungs- und Anschlusstechniken kennen
AME3.2.2 |Fertigung planen T A
Auftragsdokumente, Kundenangaben und Qualitatsbuch einbeziehen
Fertigungsablaufplan erstellen
Technische Dokumente bearbeiten
ESD Schutzmassnahmen anwenden
AME3.3 Arbeitsmaterial
AME3.3.1 |Material beschaffen T A
Material nach gegebenen Unterlagen bereitstellen
Materialsatz nach Stiickliste kontrollieren
AME3.4 Werkzeuge und Hilfsmittel
AME3.4.1 |Fachspezifische Werkzeuge und Hilfsmittel anwenden T A
Werkzeuge und Montagehilfsmittel beurteilen
Schneid- und Abisolierwerkzeuge benennen und anwenden
Crimpwerkzeuge bereitstellen und passende Hilsen und Kabelschuhe unterscheiden
Anschlusse von Kabeln und Leitern bezeichnen
Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und entsorgen
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ID

Ressourcen

UK

Lernstatus

EA

AME3.5

Elektrische Steuerung

AME3.5.1

Printplatten bestiicken, I6ten und kontrollieren

Bauelemente vorbereiten

Leiterplatten nach Bestiickungsplan und Stiickliste bestiicken

Leiterplatten l6ten

Sichtprtfung durchfiihren

AME3.5.2

Montagetechniken anwenden

Nach Zeichnungen Apparate und Bauelemente montieren

Baugruppen nach Vorgaben kennzeichnen

AME3.5.3

Komponenten und Baugruppen verdrahten und verléten

Apparate und Baukomponenten verdrahten

Steuerungsaufbau nach Schema verdrahten

Létverbindungen mit Drahten und Litzen herstellen und prifen

Einfache, abgeschirmte Kabel ablangen, abmanteln sowie Dréhte und Litzen abisolieren

AME3.6

Inbetriebnahme und Funktionskontrolle

AME3.6.1

Mess- und Priifwerkzeuge nennen und einsetzen

Elektrische Messinstrumente nennen, einsetzen und priifen

Die wesentlichen Messmethoden nennen und die Messgenauigkeiten beurteilen

Funktionstiichtigkeit von Messinstrumenten priifen und Messinstrumente warten

AME3.6.2

Funktionskontrolle mit geeigneten Mess- und Prifwerkzeuge durchfihren

Sichtprifung nach Checkliste ausfiihren

Verbindungen mit Durchgangsprufer oder Multimeter (ohne Spannung) prifen

Multimeter fir Spannungs-, Strom- und Widerstandsmessungen einsetzen

Spannungen und -stréme messen

Mit dem Scope-Meter einfache Frequenzen bestimmen, verschiedene Signalformen
erfassen

Fehlersuchmethode anwenden

AME3.7

Messen und Prifen

AME3.7.1

Mess- und Priifergebnisse dokumentieren

Auftragsdokumente kontrollieren

Messergebnisse interpretieren und dokumentieren

Messprotokolle erstellen und priifen
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Automatikmonteur/in Erganzungsausbildung
Instandhaltung VOINAME:  .oovvveeesenrenessssssnensss
Version 2.0 vom 30.November 2015
Name: s
eb5 Handlungskompetenz
Elektrische Anlageteile warten und reparieren
Beispielhafte Situation Handlungsbogen
Ein elektrisches Anlageteil ist ausgefallen. Kevin erhalt den Auftrag, dieses zu reparieren — Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
und gleichzeitig fallige Wartungsarbeiten durchzufiihren. Gesundheits- und Umweltschutz
Er informiert sich beim Auftraggeber tiber den festgestellten Schaden und die Funktionen einhalten
des Anlageteils. Unter Beriicksichtigung der relevanten Sicherheitsvorschriften fiihrt er eine — Okologische Aspekte beriicksichtigen
systematische Fehlersuche durch. Zu diesem Zweck wendet er elektrische Messgerate — Auftragsvorbereitung durchfiihren
gekonnt an. — Elektrische Messmittel bereitstellen
Nachdem er den Fehler gefunden hat, demontiert er die Geratekomponenten, soweit dies — Fehlersuche durchfihren
erforderlich ist. Bei Bedarf nimmt er den technischen Support von Lieferanten und weiteren — Geratekomponenten demontieren
Spezialisten in Anspruch. Er repariert den Schaden und stellt das Anlageteil wieder instand. — Material und Ersatzteile bereitstellen
In der Betriebsanleitung schlagt Kevin den Wartungsplan nach und fihrt — Stérungen beheben
Einstell-, Reinigungs- und Schmierarbeiten aus. Zudem beschafft und ersetzt er — Instandhaltung ausfiihren
Verschleissteile. Sind alle elektrischen Priifungen, Kontrollen und Funktionstests erfolgreich — Funktionskontrollen durchfiihren
verlaufen, aktualisiert Kevin das Wartungsjournal, schreibt den Arbeitsrapport und tibergibt — Wartungsjournal aktualisieren
das Anlageteil seinem Auftraggeber.
Bei allen Arbeiten halt er die Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum
Gesundheits- und Umweltschutz ein.
Handlungskompetenz erreicht: Legende
EA: Erganzungsausbildung
(D101 I Visum Lernende/l oo UK: Uberbetriebliche Kurse
T: Einfuhren bis Teilprifung
- . " bis Ende 4. Semester;
Datum .....ccoooveiiiieiieeee Visum Berufshildner/in ..........ccccooerienieiiienicnnens A (Anwenden far den Aufg)au der HK
Ressourcen Lernstatus
1D UK EA
AME5 Instandhaltung 12
AMEA4.1 Arbeitssicherheit zur Instandhaltung Visum Lernender Visum Lernender
AMEA4.1.1 [Vorschriften zur Arbeitssicherheit bei der Instandhaltung einhalten A T
Gefahren des elektrischen Stromes nennen
Massnahmen Erste Hilfe bei Elektrounfallen erklaren
Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Instandhaltung treffen
AMEA4.2 Auftragsvorbereitung
AME4.2.1 [Arbeitsauftrag umsetzen T A
Informationen tiber Auftrage beschaffen
Auftragsabwicklungen verstehen und erklaren
Auftrags- und Fertigungsdokumente unterscheiden, anpassen und
anwenden
Zeichnungen, Skizzen, technische Dokumente und Betriebsanleitungen lesen und
interpretieren
Beurteilung von Elektrogeréaten fur Haushalt und Gewerbe nach EN60335-1
AME4.2.2 |Arbeitsablauf planen T A
Interne Ablaufe und Zusténdigkeiten nennen
Einfache Checklisten erstellen
Arbeitsplane, Werkzeug- und Materiallisten anhand von Vorgaben erstellen
Auftrags- und Fertigungsdokumente vervollstandigen
AME4.3 Elektrische Messmittel
AME4.3.1 |Elektrische Mess- und Priifgerate auswéhlen T A
Mess- und Prifgerate nennen
Mess- und Priifgerate warten
AME4.4 Messtechnik
AME4.4.1 |Fehler systematisch lokalisieren T A
Anlagen und Maschinen spannungsfrei schalten
Fehler systematisch eingrenzen
AME4.4.2 [Messungen durchfuhren, interpretieren und protokollieren T A
Verbindungs-, Funktions- und Isolationstkontrollen ausfiihren
Strome, Spannungen, Widerstande, Temperaturen, Drehzahlen, Rundlauf, Lagerspiel und
Geréuschpegel messen
Einfache Prifprotokolle erstellen
Messwerte und Testergebnisse festhalten und auswerten
Zustandsanalysen mit Unterstiitzung des Fachvorgesetzen erstellen und begriinden
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Ressourcen Lernstatus
1D UK EA
AME4.5 Material und Ersatzteile
AME4.5.1 |Ersatzteile beschaffen A
Anwendungsbereiche, Eigenschaften, Benennungen und Kennzeichnungen von
Baugruppen, Ersatz-, Verschleissteilen nennen
Ersatzteillisten und Kataloge lesen und interpretieren

AME4.5.2 |Material vorbereiten A
Material anhand Materiallisten, Liefer- oder Bestelldokumenten zusammenstellen und
ordnen
Teile auf Qualitat, Masshaltigkeit und Vollstandigkeit prifen

AMEA4.6 Werkzeuge und Hilfsmittel

AME4.6.1 |Montage- und Demontagewerkzeuge auswahlen A
Handgefuhrte Montage- und Demontagewerkzeuge nennen
Elektrische, hydraulische und pneumatische Werkzeuge und Hilfsmittel nennen
Werkzeuge und Hilfsmittel warten
Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach Vorgaben 6kologisch einsetzten und entsorgen

AME4.6.2 |Arbeitstechniken wahlen A
Verbindungsarten und Verbindungstechniken unterscheiden

AME4.7 Storungsbehebung

AME4.7.1 |Demontage-, Montage- und Reparaturtechniken anwenden A
Einfache Schraub-, Niet-, L6t-, Press- und Klebeverbindungen herstellen und l6sen
Abzugvorrichtungen, Pressen, Warme, Kélte einsetzen
Bauelemente ersetzen
Montagefette, Rostldser und Korrosionsschutz einsetzen

AME4.8 Instandhaltung

AME4.8.1 |Instandhaltungstechniken anwenden A
Anlagen-, Maschinen- und Geréteteile reinigen
Revisions-, Unterhalts-, Schmier- und Einstellarbeiten anhand der Wartungspléne
ausfihren
Bauelemente und Komponenten einstellen

AME4.9 Funktionskontrolle

AME4.9.1 [Funktionskontrollen durchfiihren und protokollieren A
Funktions- und Isolationstkontrollen ausfiihren
Bauelemente und Komponenten testen
Probeldufe und Inbetriebnahmen begleiten
Mess- und Priifergebnisse dokumentieren

AME4.10 |Messen und Priifen

AMEA4.10.1 |Arbeitsrapport verfassen A
Arbeits-, Reparatur- und Wartungsablaufe dokumentieren

AME4.10.2 [Wartungsjournal aktualisieren A
Wartungsdokumente aktualisieren
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Kompetenzen-Ressourcen-Katalog

Automatikmonteurin EFZ / Automatikmonteur EFZ
Monteuse-automaticienne CFC / Monteur-automaticien CFC
Montatrice in automazione AFC / Montatore in automazione AFC
Automation Technician, Federal Diploma of Vocational Education and
Training (VET)

Version 2.0 vom 30.November 2015

Handlungskompetenzen der Schwerpunktausbildung

s.1 Elektrische Wicklungen fertigen

S.2 Elektrische Maschinen prifen, instand stellen und in Betrieb nehmen
s.3 Elektrische Steuerung bauen

s.4  Elektrische Energieverteilung bauen

s.5  Printplatten bestiicken und I6ten

s.6  Gerate montieren und verdrahten

s.7  Gerate elektrisch prufen

s.8  Stdérungen an Maschinen und Apparaten lokalisieren und beheben
s.9 Betriebseinrichtungen warten
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.1

Handlungskompetenz

Elektrische Wicklungen fertigen

Beispielhafte Situation

Martin erhalt den Auftrag, eine Standard-Wicklung zu fertigen und diese fachgerecht in die
elektrische Maschine einzubauen.

Er erhalt die Fertigungsunterlagen wie Sticklisten, Wickeldaten, Schaltplan und
Zeichnungen.

Er beschafft das notwendige Material und stellt Isolationsteile und Spulen her, um sie
anschliessend in die wickelfertig vorbereitete Maschine einzubauen.

Er setzt Spezialmaschinen und -werkzeuge ein.

Sind die elektrischen Verbindungen und Anschlisse erstellt, kann Martin die Wicklung
formen, bandagieren und fixieren.

Unter Berucksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften fihrt er die
Wicklungsprifung durch.

Die Wartezeit wahrend des Impréagnierprozesses nutzt er, um Arbeitsunterlagen und
Prifprotokoll zu aktualisieren.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umwelt-
schutz einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftrag und Kundenvorgaben
bearbeiten

— Schaltplane und Wickelschemas
erstellen

— Material und Ersatzteile bereitstellen

— Werkzeuge und Hilfsmittel einsetzen

— Elektrische Wicklungen fertigen

— Wicklungsprifung durchfiithren

— Priifprotokolle aktualisieren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r

Visum Vorgesetzte/r
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung VOMAME: v

Version 2.0 vom 30.November 2015 Name:

s.2 [Handlungskompetenz

Elektrische Maschinen prifen, instand stellen und in Betrieb nehmen

Beispielhafte Situation Handlungsbogen

Elias erhalt den Auftrag, an einer elektrischen Maschine kleinere Reparaturarbeiten — Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
auszufuhren. Er kennt Einsatzort, Aufgabe und Ausfallursache. zum Gesundheits- und Umwelt-
Elias demontiert die Maschine so weit wie nétig. Er fuhrt einfache mechanische und schutz einhalten

elektrische Instandstellungsarbeiten aus und behebt dabei die festgestellten Schaden und [~ Okologische Aspekte umsetzen
Stdrungen. — Auftragsvorbereitung durchfiihren
Besondere Beachtung schenkt er der Arbeitssicherheit und dem Gesundheitsschutz. — Material, Ersatzteile und Werkzeuge
Elias klart mit dem Fachvorgesetzten ab, ob auch Zusatzkomponenten wie bereitstellen

Frequenzumformer, Anlasser, Kiihl- und Schutzeinrichtungen von der Instandstellung — Stérungen und Schaden lokalisieren
betroffen sind. Wahrend der Schlusskontrolle Uberpriift Elias die elektrische und — Demontagetechniken anwenden
mechanische Funktion der Maschine. — Reparaturarbeiten ausfihren

Am Schluss halt er den Reparaturverlauf, die Kontrollkriterien und die Messergebnisse — Montagetechniken anwenden
nachvollziehbar fest. — Elektrische Maschine priifen

— Reparaturverlauf auswerten und
dokumentieren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

. . Gesamtbeurteilun )
Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen g Visum Vorgesetzte/r

A B C D

A Anforderungen ubertroffen C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
B Anforderungen erfullt D Anforderungen nicht erfilllt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Datum ....cooeviiiiiieeeeeicee e Visum Lernende/r oo

Datum .....ocoveiiiieiieeeic e ViSUM VOrgesetzte/l .......cccovveeeiieeiiiieiiiie e
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.3

Handlungskompetenz

Elektrische Steuerung bauen

Beispielhafte Situation

Eugen soll einen Steuerschrank herstellen und bei dessen Erstprifung mithelfen. Nach
Materialliste stellt er Apparate und Material bereit und richtet sich den Arbeitsplatz ein.Nach
Disposition bearbeitet Eugen die Profile und baut diese auf dem Apparaterost und der
Montageplatte auf, ebenso die Verdrahtungskanale. Er bringt zudem die notwendigen
Ausschnitte und Bohrungen auf der Bedienungsfront an. Nach Unterlagen und Normen
montiert Eugen die Apparate und Klemmen und kennzeichnet sie. In der
Anlagedokumentation schlagt er die bendtigten Leiterquerschnitte und Leiterfarben nach.
Gemass Schema verdrahtet er alle Haupt- und Steuerstromkreise, wobei er auf fachlich
richtig ausgefiihrte Anschliisse achtet. Ein besonderes Augenmerk legt Eugen auf die
Schutzleiterverbindungen. Wo nétig kennzeichnet er die Leiter und ergénzt im Schema die
gemachten Verdrahtungsanderungen. Eugen schneidet nun die Abdeckungen zu und
montiert diese. Anschliessend bringt er alle notwenigen Beschriftungen und Schilder an.
Erstprifungen: Mit Hilfe einer Checkliste fiihrt Eugen die Sichtpriifung durch. Nachdem alle
bisher aufgetretenen Méngel beseitigt sind, unterstitzt Eugen den Fachvorgesetzten bei den
Funktionsprifungen und Messungen nach Schema und Prifablaufplan. Die Resultate
werden im Prifprotokoll festgehalten. Eugen reinigt den Steuerschrank, fillt die
Auftragsbegleitdokumente aus und tibergibt die Anlage an die Spedition.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Material bereitstellen

— Werkzeuge und Hilfsmittel
bereitstellen

— Werkstoffe bearbeiten

— Apparate und Klemmen montieren

— Elektrische Verbindungs- und
Verdrahtungstechniken anwenden

— Haupt- und Steuerstromkreise
verdrahten

— Funktionspriifung durchfiihren

— Mess- und Priifergebnisse
dokumentieren

— Auftragsbegleitdokumente ausfillen

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erfllt,
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Fordermassnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r .

Visum Vorgesetzte/r ..
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.4

Handlungskompetenz

Elektrische Energieverteilung bauen

Beispielhafte Situation

Sandra soll eine Energieverteilung herstellen und bei deren Prifung mithelfen. Nach
Materialliste stellt sie Apparate und Material bereit und richtet sich den Arbeitsplatz ein.
Anhand der Unterlagen befestigt sie die Montageschienen und Traversen. Speziell bei den
Stromschienensystemen muss sie sich genau an die Zeichnungen des Lieferanten halten.
Nun bearbeitet sie die Stromschienen aus Al oder Cu. Anschliessend montiert sie diese. Fir
die Messung montiert Sandra die Z&hlerplatten und bei Bedarf die Stromwandler. Beim
Einbau der Apparate und Baugruppen muss sie sich genau an die Zeichnungen halten.
Sandra kennzeichnet alle Apparate, Baugruppen und Anschlussstellen der Stromschienen.
Nun verdrahtet sie die Apparate, Baugruppen nach der Anlagedokumentation, wobei sie
genau auf die Leiterfarben und Leiterquerschnitte achtet. Anschlussstellen zieht sie mit
korrektem Drehmoment an. Ein besonderes Augenmerk legt Sandra auf die
Schutzleiterverbindungen. Sie schneidet nun die Abdeckungen zu und montiert diese.
Anschliessend bringt sie alle notwenigen Beschriftungen und Schilder an. Erstpriufungen: Mit
Hilfe einer Checkliste fiihrt Sandra die Sichtprifung durch. Nachdem alle bisher
aufgetretenen Mangel beseitigt sind, unterstiitzt sie den Fachvorgesetzten bei den
Funktionsprufungen und Messungen nach Schema und Priufablaufplan. Die Resultate
werden im Prifprotokoll festgehalten. Sandra reinigt die Energieverteilung, fillt die
Auftragsbegleitdokumente aus und Ubergibt die Anlage an die Spedition.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Werkzeuge und Hilfsmittel
bereitstellen

— Werkstoffe bearbeiten

— Montagetechniken anwenden

— Komponenten einbauen

— Elektrische Verbindungs- und
Verdrahtungstechniken anwenden

— Apparate und Baugruppen
verdrahten

— Messtechniken anwenden

— Mess- und Priifergebnisse
dokumentieren

— Auftrag dokumentieren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r .

Visum Vorgesetzte/r ..
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.5

Handlungskompetenz

Printplatten bestiicken und I6ten

Beispielhafte Situation

Als Zusatz zur Messeinrichtung (Labormessbox) ist eine Steuerprintplatte in
konventioneller und SMD-Technik zu bestticken.

Peter kennt die grundsatzlichen Fertigungstechniken und kann die Printplatte nach
vorgegebenen Unterlagen fertigen. Die Vorbereitungs- und Bestuckungszeiten missen
protokolliert werden.

Nach erfolgter Bestiickung und dem L&ten macht er eine Sicht- und Funktionskontrolle.
Diese Sicht- und Funktionskontrolle ist sehr wichtig, damit die Qualitat des Produktes
gewahrleistet werden kann.

Wenn diese Sichtkontrolle abgeschlossen ist und dabei keine Fehler zu erkennen sind,
wird der Steuerprint fir die Montage bereitgestellt.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Material, Werkzeuge und Hilfsmittel
bereitstellen

— Printplatten bestiicken, I6ten und
kontrollieren

— Sicht- und Funktionskontrolle
durchfiihren

— Qualitat prifen und dokumentieren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A

Gesamtbeurteilung

B

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r

Visum Vorgesetzte/r
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.6

Handlungskompetenz

Gerate montieren und verdrahten

Beispielhafte Situation

Patrick erhalt den Auftrag, die vorgegebene Labormessbox nach technischen Zeichnungen
zu bauen. Fir Vorbereitung und Montage ist eine Zeitkontrolle zu fiihren, wobei Montagezeit
und Kontrollzeit separat aufzulisten sind. Alle mechanischen Teile sind nach Zeichnung und
Stiickliste zu prifen und nach Montagezeichnung zu montieren. Er wendet die
grundsatzlichen Montagetechniken an und kann das Gerat nach Zeichnungen fachgerecht
zusammenbauen und prufen. Bei der Fertigung muss Patrick genau und sauber nach den
Fertigungsvorschriften arbeiten. Nach erfolgter Sichtkontrolle muss er die Labormessbox
verdrahten und anschliessend prufen. Die Verdrahtungsunterlagen wie Schema und
Klemmenleistenbelegungen sind vorhanden. Patrick plant nun die Vorgehensweise und
erstellt einen Fertigungsablaufplan. Er kennt die grundsétzlichen Fertigungs-, Verdrahtungs-
und Anschlusstechniken. Bei der Fertigung achtet er auf funktionale, sicherheitstechnische
und wirtschaftliche Kriterien (Fuhrung der Kabelform, Beachtung der Sicherheitsvorschriften,
kostenglinstige Fertigung etc.). Nach der Fertigung der Laborbox fiihrt Patrick eine
Sichtkontrolle durch.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und
Umweltschutz einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Material, Werkzeuge und Hilfsmittel
bereitstellen

— Montagetechniken anwenden

— Fertigungsablaufplan erstellen

— Verdrahtungs- und
Anschlusstechniken anwenden

— Komponente verdrahten

— Sichtkontrolle durchfiihren

— Auftragsabwicklung dokumentieren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:
Visum Lernende/r

Visum Vorgesetzte/r
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.7

Handlungskompetenz

Geréte elektrisch prufen

Beispielhafte Situation

Lukas ist im Elektropruffeld tatig und erhalt den Auftrag, die Labormessbox elektrisch zu
priufen.

Das Gerat wurde bereits vormontiert und einer Sichtkontrolle unterzogen. Nach den ESD-
Schutzvorschriften richtet er sich den Arbeitsplatz mit den notwendigen Prifmitteln ein. Die
elektrische Priifung fuhrt er gemass vorgegebenem Priifablauf durch. Ist dieser nicht
vorhanden, erstellt er einen schriftlichen Priifablauf, den er vom technischen
Verantwortlichen visieren lasst. Darin missen die Sicherheitsvorschriften beriicksichtigt
werden.

Fir den Prufablauf muss Lukas noch zusatzlich eine Zeitkontrolle erstellen. Der Zeitaufwand
fur die Erstellung der Prufanleitung muss separat erfasst werden.

Anschliessend flhrt er die Prifung nach dem vorhandenen Prifablaufplan durch.

Nach erfolgreicher Prufung wird das Geréat mit einem Prifstempel (Aufkleber) versehen und
die Auftragsbegleitdokumente nachgefihrt.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umwelt-
schutz einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Auftragsvorbereitung durchfiihren

— Werkzeuge und Hilfsmittel
bereitstellen

— Prifablaufplan erstellen und
kontrollieren lassen

— Elektrische Priifung durchfihren und
dokumentieren

— Auftragsbegleitdokumente
nachfiihren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erfllt,
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Fordermassnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r

Visum Vorgesetzte/r
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung VOMAME! oo

Version 2.0 vom 30.November 2015 Name:

s.8 [Handlungskompetenz

Stérungen an Maschinen und Apparaten lokalisieren und beheben

Beispielhafte Situation Handlungsbogen

Lea erhalt den Auftrag, an einer bestehenden Produktionsanlage, die derzeit ausser Betrieb |- Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
ist, alle dazugehérenden Komponenten zu kontrollieren und falls nétig fachgerecht zum Gesundheits- und Umwelt-
nachzustellen oder zu ersetzen. schutz einhalten

Alle Massnahmen flir den Personenschutz missen eingehalten werden. — Okologische Aspekte umsetzen
Anhand bestehender Dokumente versteht sie den Aufbau und die Wirkungsweise der — Auftragsvorbereitung durchfiihren
ganzen Anlage. — Wirkungsweise der Maschinen und
Defekte Komponente lokalisiert sie. Geméss Checkliste erledigt Lea samtliche Prif- und Apparaten verstehen
Einstellarbeiten. Bei der Ubergabe der Anlage an den Produktionsleiter miissen samtliche |- Elektrische Messmittel bereitstellen
ausgefihrten Arbeiten mittels Messprotokoll dokumentiert werden. — Defekte Komponente lokalisieren
Bei der Inbetriebsetzung der Anlage unterstiitzt sie den Produktionsleiter bei einfacheren — Material und Ersatzteile bereitstellen
Arbeiten. Nach der Fertigstellung fiihrt Lea das Wartungsjournal nach. — Stérungen beheben

— Instandhaltung ausfiihren

— Funktionskontrollen durchfiihren

— Mess- und Prifergebnisse
dokumentieren

— Wartungsjournal nachfiihren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

. . Gesamtbeurteilun )
Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen c g Visum Vorgesetzte/r
A B D

A Anforderungen ubertroffen C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
B Anforderungen erfullt D Anforderungen nicht erfilllt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Datum ....cooeviiiiiieeeeeicee e Visum Lernende/r oo

Datum .....ocoveiiiieiieeeic e ViSUM VOrgesetzte/l .......cccovveeeiieeiiiieiiiie e
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Automatikmonteur/in Schwerpunktausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015

Vorname:

Name:

s.9

Handlungskompetenz

Betriebseinrichtungen warten

Beispielhafte Situation

Hugo hat die Aufgabe, samtliche in seinem Verantwortungsbereich liegenden Maschinen
und Anlagen gemass Wartungsplan optimal zu warten. Damit lassen sich lange
Stillstandszeiten vermeiden und die Maschinen und Anlagen sind optimal verfugbar.
Aufgrund seiner Erfahrung findet er allfallige Fehler bei elektrischen Stérungen heraus und
hilft dadurch, das Problem schneller einzugrenzen und zu lésen. Zunachst schlagt er eine
mogliche Lésung vor und entscheidet dann mit dem Fachvorgesetzten, wie weit die Revision
gehen soll. Fir diesen Fall muss er Hilfestellung von Fachleuten anfordern. Nach der
Fertigstellung fuhrt Hugo die Instandhaltungsdokumente und das Wartungsjournal nach.

Handlungsbogen

— Vorschriften zur Arbeitssicherheit,
zum Gesundheits- und Umweltschutz
einhalten

— Okologische Aspekte umsetzen

— Wartung planen

— Werkzeuge, Hilfsmittel und
elektrische Messmittel bereitstellen

— Wartung und Revisionen ausfiihren

— Funktionskontrollen durchfiihren

— Wartungs- und
Instandhaltungsdokument
nachfiihren

Die lernende Person hat fiir den Aufbau der Handlungskompetenz die nachstehen aufgefiihrten Auftrage und Projekte
bearbeitet. Die Leistungen und die Lernerfahrungen werden in den Lerndokumentationen festgehalten.

Datum Auftrags- und Projektbeschreibungen

A B

Gesamtbeurteilung

Visum Vorgesetzte/r
C D

A Anforderungen Ubertroffen
B Anforderungen erfiillt

C Anforderungen nur knapp erflllt, Fordermassnahmen nétig
D Anforderungen nicht erfiillt, besondere Massnahmen nétig

Handlungskompetenz erreicht:

Visum Lernende/r .

Visum Vorgesetzte/r ..
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Automatikmonteur/in Berufsfachschule Legende o
Version 2.0 vom 30.November 2015 22; giﬁ:l\sl:ﬁ?:sg;igﬁJ:g"pmfung
UK: Uberbetriebliche Kurse
VOrName: ..........coooeiiiiiiiiiic e T: Einfiihren bis Teilpriifung (bis Ende 4. Semester)
E: Einfiihren zwischen 1. bis 6. Semester
Name: A: Anwenden fiir den Aufbau der HK
*  Richtwert
Ressourcen Lernortkooperation Bemerkungen
Schule Betrieb
Ein-
ID fiihren UK BA SA
AMF1 Mathematik 100
AMF1.1 Grundlagen Mathematik 60*
AMF1.1.1 |Zahlen, Zahlendarstellung, Gebrauch des Taschenrechners T A A A
Grundoperationen anhand praktischer Beispiele mit dem Taschenrechner ausfihren
Auf- und Abrunden von Ergebnissen vornehmen
AMF1.1.2 |Rechnen mit SI-Einheiten T A A A
Rechnen mit SI-Einheiten und deren gebréuchlichen Massvorsétzen, Zehnerpotenzen
mit Hilfe von Tabellen umwandeln und anwenden
AMF1.1.3 |Zeitberechnungen T A
Rechnen mit Zeiteinheiten durchfihren
AMF1.1.4 |Rechnen mit Formeln T A A A
Zahlen mit den richtigen Einheiten in gegebene Formeln einsetzen und ausrechnen
AMF1.1.5 |Dreisatzrechnungen E A A
Dreisatzanwendungen erkennen und einfache Textaufgaben I6sen
AMF1.1.6 |Prozent T A
Angewandte Beispiele mit Prozenten (Zins und Rabatt) rechnen
AMF1.2 Geometrie 20*
AMF1.2.1 |L&ngen-, Flachen-,Masse- und Volumenberechnung T A A A
Gestreckte Langen und Teilungen an praktischen Beispielen berechnen
Berechnungen an Quadrat, Rechteck und Kreis sowie an Quader und Zylinder
ausfiihren Zahlen in Formeln einsetzen und ausrechnen
Einheiten umrechnen
AMF1.2.2 |Dreiecksarten E A A
Seiten und Winkel im Dreieck sowie Dreiecksarten erkennen
AMF1.2.3 |Pythagoras E A A
Seiten mit Pythagoras berechnen und praktische Anwendungen ausfiihren. Einfache
trigonometrischen Funktionen von sin und cos anwenden und verstehen
AMF1.2.4 |Grafische Darstellungen E A A
Beispiele aus der Praxis mit Hilfe von Diagrammen und Kurven interpretieren
AMF1.3 Bereichsubergreifende Mathematik 20*
Es steht dem Berufsfachlehrer frei, die Mathematik an praktischen Beispielen zu E A A A
vertiefen oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die Bedrfnisse
der Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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Ressourcen Lernortkooperation Bemerkungen
Schule Betrieb
Ein-

ID fiihren UK BA SA

AMF2 Physik 100

AMF2.1  [Dynamik 50*

AMF2.1.1 |Gleichférmige Bewegung T A A
Beziehung zwischen Weg, Zeit und Geschwindigkeit fur geradlinige und kreisférmige
Bewegungen an einfachen Rechenbeispielen anwenden

AMF2.1.2 |Masse, Kraft T A A
Die physikalische Bedeutung unterscheiden und Masseinheiten zuordnen

AMF2.1.3 |Reibung T A
Die Begriffe Haft-, Gleit- und Rollreibung unterscheiden

AMF2.1.4 |Drehmoment, Hebelgesetz T A
Das Drehmoment an praktischen Beispielen erklaren
Die gegenseitigen Beziehungen zwischen Hebelarm und Kraft anhand praktischer
Beispiele aufzeigen
Einfache, berufsbezogene Beispiele von ein- und zweiarmigen Hebeln aufzéhlen und
rechnerisch anwenden

AMF2.1.5 |Arbeit, Energie, Leistung und Wirkungsgrad T A
Die Begriffe unterscheiden und an praktischen Beispielen anwenden
Energieformen beschreiben

AMF2.2 Hydrostatik 10*

AMF2.2.1 |Flussigkeiten und Gase E A
Die Beziehungen zwischen Kraft, Flache und Druck aufzeigen
Beispiele von praktischen Anwendungen der Pneumatik und Hydraulik nennen

AMF2.3 Waéarmelehre 20*

AMF2.3.1 |Temperatur, Temperaturskalen, Temperaturmessung E A A
Begriff "Temperatur" erkléren
Temperaturskalen Celsius und Kelvin unterscheiden

AMF2.3.2 |Warmeausdehnung E A A
Die Zusammenhéange der Warmeausdehnung am Beispiel der Langenausdehnung
erklaren
Die Wirkungsweise von Flissigkeits- und Bimetallthermometern aufzeigen

AMF2.3.3 |Warmeenergie E A A
Den Begriff Warme beschreiben
Die Warmemenge an einfachen Beispielen aufzeigen

AMF2.3.4 |Warmelbertragung E A A
Begriffe Warmeleitung, Konvektion und Strahlung an praktischen Beispielen aufzeigen

AMF2.4 Bereichsiibergreifende Physik 20*
Es steht dem Berufsfachlehrer frei, die Physik an praktischen Beispielen zu vertiefen E A A A
oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die Bedirfnisse der
Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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ID

Ressourcen

Schule
Ein-
fiihren

Lernortkooperation
Betrieb

UK BA

SA

Bemerkungen

AMF3
AMF3.1

Elektrotechnik

Grundlagen der Gleichstromtechnik

120
20*

AMF3.1.1

Die elementaren elektrischen Gréssen im Stromkreis

Erzeugung und Verteilung der elektrischen Energie bis zum Verbrauch aufzeigen

E

AMF3.1.2

Spannung

Arten der Spannungserzeugung nennen

Gleichspannung und Wechselspannung unterscheiden

Verschiedene Spannungen messen

Spannungen bei wichtigen Anwendungen nennen

T

AMF3.1.3

Strom

Wirkungen des elektrischen Stromes nennen

Den Strom von Verbrauchern messen

AMF3.1.4

Widerstand

Bauformen von Widerstdnden nennen und die codierten Bezeichnungen mit der
Tabelle bestimmen

Den Widerstand als Eigenschaft von Verbrauchern und im Leiter nennen

AMF3.1.5

Ohmsches Gesetz

Zusammenhénge aufzeigen und einfache Berechnungen ausfiihren

AMF3.1.6

Widerstandsschaltungen

Serie- und Parallelschaltungen ausmessen und einfache Berechnungen ausfiihren

Gemischte Schaltungen: Netzwerke aus drei Widerstéanden schrittweise vereinfachen
und Berechnungen durchfihren

AMF3.2

Elektrische Energie und Leistung

20*

AMF3.2.1

Energie, Leistung, Wirkungsgrad

Bezug der elektrischen Energie (kWh-Z&hler) messen und einfache
Energiekostenberechnungen durchfiihren

Leistungen mit Spannungs- und Strommessungen an praktischen Anwendungen
messen und rechnerisch nachvollziehen

Die Bedeutung des Wirkungsgrades aufzeigen und einfache Berechnungen ausfiihren

AMF3.2.2

Spannungsquellen

Eigenschaften und Einsatz von Primér- und Sekundérelementen nennen

Die Abhangigkeit der Klemmenspannung vom Laststrom aufzeigen

AMF3.3

Strom und Magnetfeld

15*

AMF3.3.1

Magnetismus

Magnetische Felder mit den Polen und ihren Darstellungen aufzeigen

Die Kraftwirkung von stromdurchflossenen Leitern und Spulen an praktischen
Beispielen aufzeigen

Anwendungen bei Schaltgeréaten und Elektromotoren nennen

AMF3.3.2

Induktion

Die Spannungserzeugung durch Induktion bei Generatoren und Transformatoren
nennen

AMF3.4

Elektrisches Feld

10*

AMF3.4.1

Grundbegriffe

Entstehung und Merkmale elektrischer Felder nennen

Den Aufbau und die Kennzeichnung von polarisierten und unpolarisierten
Kondensatoren unterscheiden und Anwendungen nennen

AMF3.5

Grundlagen der Wechselstromtechnik

20*

AMF3.5.1

Wechselstrom

Den Verlauf des Wechselstromes grafisch darstellen

Die Begriffe Frequenz und Effektivwert an praktischen Anwendungen aufzeigen

Die Phasenverschiebung zwischen Strom und Spannung aufzeigen

Anwendungen von Widerstand, Spule und Kondensator im Wechselstromkreis nennen

Wirkleistung und Scheinleistung unterscheiden

Die Phasenverschiebung zwischen Spannung und Strom mit dem Leistungsfaktor cos
phi und dem Verhaltnis im rechtwinkligen Dreieck in Verbindung bringen.

Einfache Leistungsberechnungen von Wechselstromverbrauchern durchfiihren

AMF3.5.2

Drehstrom

Stern- und Dreieckschaltung aufzeichnen sowie die Spannungen und Strome dazu
eintragen

Einfache symmetrische Leistungsberechnungen ausfihren

AMF3.6

Elektrische Maschinen

15*

AMF3.6.1

Motoren und Transformatoren

Die in der Praxis Ublichen Motorenarten und Transformatoren beschreiben

Einfache Berechnungen an Motoren und Transformatoren durchfuihren.

AMF3.7

Grundlagen der Elektronik

10*

AMF3.7.1

Diode, Transistor, Digitaltechnik

Die Wirkung von Dioden nennen und einfache Gleichrichterschaltungen erkennen

Anwendungen von Transistorschaltungen aufzeigen

Beispiele von integrierten Schaltungen (AND, OR, NOT) nennen

Einfache Schaltungsbeispiele anhand vorgegebener Schemas aufbauen und
Uberprufen

AMF3.8

Bereichsubergreifende Elektrotechnik

10*

Es steht dem Berufsfachlehrer frei, die Elektrotechnik an praktischen Beispielen zu
vertiefen oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die Bedurfnisse
der Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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ID

Ressourcen

Schule
Ein-
fiihren

Lernortkooperation

UK

Betrieb

BA

SA

Bemerkungen

AMF4

Werkstofftechnik

80

AMF4.1

Werkstoffgrundlagen

10*

AMF4.1.1

Einteilung und Aufbau

Die Werkstoffe in Eisenmetalle, Nichteisenmetalle, Naturwerkstoffe, Kunststoffe,
Verbundwerkstoffe und Hilfsstoffe gliedern

Den prinzipiellen Aufbau von Metallen, Verbundwerkstoffen und Kunststoffen
beschreiben

T

AMF4.1.2

Werkstoffeigenschaften

Eigenschaften der Werkstoffe aufzéahlen

Bedeutung der Normung von Werkstoffbezeichnungen aufzeigen

Die physikalischen, technologischen und chemischen Eigenschaften nennen

AMF4.1.3

Gewinnung und Halbzeugherstellung

Gewinnungsarten fur Eisen und Aluminium nennen

Die Verfahren zur Herstellung von Halbzeugen aufzéhlen

AMF4.2

Grundbegriffe, chemische Verbindungen

10*

AMF4.2.1

Stoffeinteilung

Eigenschaften der Materie anhand des Periodensystems der Elemente nennen

Dichte erklaren

Stoffeinteilung (physikalisch / chemisch) nennen

Den wichtigen chemischen Reaktionen (wie Verbrennung und Saure-Base-
Reaktionen) Beispiele zuordnen

AMF4.3

Geféahrliche Stoffe

10*

AMF4.3.1

Chemikaliengesetz

Kennzeichnung von gefahrlichen Stoffen mit Symbolen und Bezeichnungen deuten

Méglichkeiten fiir die Aufbewahrung und die fachgerechte Entsorgung von gefahrlichen
Stoffen nennen

Sicherheitsdatenblatt (H- und P- Sétze) interpretiern

AMF4.3.2

Wirkungsarten, Schutzmassnahmen

Wirkungsarten von geféhrlichen Stoffen nennen

Gefahren im Umgang mit gefahrlichen Stoffen aufzeigen

AMF4.3.3

Erste Hilfe bei Vergiftungen

Sofortmassnahmen bei Vergiftungen und Verédtzungen nennen

AMF4.4

Werkstoffarten

25*

AMF4.4.1

Eisenmetalle

Die Begriffe Eisen und Stahl erlautern

Legierungselemente nennen

Stéhle nach ihrer Verwendung unterscheiden

AMF4.4.2

Nichteisenmetalle (NE-Metalle) und deren Legierungen

Wichtige NE-Metalle nach Dichte und Verwendung gliedern

Eigenschaften der wichtigsten NE-Metalle nennen

Verwendung der wichtigsten NE-Metalle wiedergeben

AMF4.4.3

Kunststoffe

Einteilung und Eigenschaften nennen

Anwendungsmaglichkeiten praxisbezogen aufzéhlen

Verarbeitungsmdglichkeiten nennen

Im Berufsfeld eingesetzte Isolierstoffe nennen

AMF4.4.4

Fertigungsverfahren

Verschiedene spanende und nichtspanende Fertigungsverfahren aufzahlen

AMF4.5

Festigkeitslehre

10*

AMF4.5.1

Begriffe, Belastungsarten

Die 5 Grundbeanspruchungsarten (Zug, Druck, Abscherung, Biegung, Torsion)
unterscheiden

Praxisnahe Problemstellungen von den Grundbeanspruchungen nennen

AMF4.6

Bereichsubergreifende Werkstofftechnik

15*

Es steht dem Berufsfachlehrer frei, die Werkstofftechnik an praktische Beispielen zu
vertiefen oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die Bedirfnisse
der Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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ID

Ressourcen

Lernortkooperation
Schule Betrieb

Ein-

fuhren UK BA

SA

Bemerkungen

AMF5

Zeichnungstechnik

120

AMF5.1

Zeichnungsgrundlagen

60*

AMF5.1.1

Lesen technischer Zeichnungen und Sticklisten

Aus technischen Zeichnungen Werkstiicke erkennen

Den Informationsgehalt beschreiben

Linienarten in ihrer Bedeutung unterscheiden

Den Massstab in Zeichnungen korrekt interpretieren

Maschinenelemente, wie losbare Verbindungen und Ubertragungselemente erkennen

Materialauszug von einfachen Anlagen erstellen

T A A

AMF5.1.2

Perspektiven

Aus einfachen perspektivischen Darstellungen die Normalprojektion herauslesen

Aus einfachen Risskombinationen die wirkliche rdumliche Form herauslesen

AMF5.1.3

Massarten, Anordnungen

Massarten, Masseintragung sowie Massanordnung an einfachen Zeichnungen
interpretieren

Masstoleranzen interpretieren

AMF5.1.4

Schnitte

In vorgegebenen, einfachen Zeichnungen die Schnitte mit Schnittverlauf interpretieren

AMF5.1.5

Skizzieren

Einfache Ansichten von Werkstlicken skizzieren

Werkstattzeichnungen mit Vermassung fir einfache Gehéuse, Geréte oder Anlagen
skizzieren

AMF5.1.6

Berufsbezogene Zeichnungen

Explosionszeichnungen lesen

Piktogramme interpretieren

Bestlickungspléne und Einbauskizzen lesen

Skizzen von Handlungsablaufen interpretieren

AMF5.2

Elektrische Schaltplane

40*

AMF5.2.1

Schemazeichnungen

Die im Beruf gebréuchlichen Symbole kennen und interpretieren

Einfache Schemas von Motorensteuerungen lesen und zeichnen

Schemaénderungen sauber nachtragen

AMF5.3

Bereichsubergreifende Zeichnungstechnik

20*

Es steht dem Berufsfachlehrer frei, die Zeichnungstechnik an praktische Beispielen zu
vertiefen oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die Bedrfnisse
der Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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Ressourcen Lernortkooperation Bemerkungen
Schule Betrieb
Ein-

ID fiihren UK BA SA

AMF6 Normen und Apparate 80

AMF6.1 Schutzarten Elektrischer Betriebsmittel 20*

AMF6.1.1 [Normen T A A A
Rechtliche Abstiitzung der NIN20XX und dessen Herausgeber nennen
Geltungsbereich der NIN20XX umreissen
Anwendungsbereich der EN60204 nennen
Anwendungsbereich der EN61439 nennen
Grundbegriffe, Spannungsebenen, IP-Schutz nennen

AMF6.1.2 [Gefahren im Umgang mit dem elektrischen Strom T A A A
Gefahrdung und Grundsatz nennen

AMF6.1.3 |Arbeiten an elektrischen Anlagen T A A A
Eine Anlage oder einen Apparat unter Anwendung der «funf Sicherheitsregeln fir
Arbeiten im spannungsfreien Zustand» gemass NIV spannungsfrei machen

AMF6.2 Schutzmassnahmen 20*

AMF6.2.1 [Schutz gegen elektrischen Schlag T A A A
Schutzkonzept aufzeigen

AMF6.2.2 |l Basis-Schutz E A A
Schutz gegen direktes Beruhren erklaren und Massnahmen nennen

AMF6.2.3 |Il Fehler-Schutz E A A
Schutz gegen indirektes Berlhren erklaren und berufsfeldbezogene Massnahmen
nennen
Schutz durch automatische Abschaltung aufzeigen

AMF6.2.4 |lll Zusatz-Schutz E A A
Aufbau und Wirkungsweise der FI-Schutzschaltung erklaren und vorgeschriebene
Anwendungen in der Praxis aufzeigen

AMF6.2.5 |Kleinspannungen ELV E A A
Schutz durch Kleinspannung: SELV und PELV sowie FELV Anwendungen aufzeigen

AMF6.3 Apparate und Betriebsmittel 20*

AMF6.3.1 |Uberstromunterbrecher T A A A
Schmelzsicherungen, Leitungsschutzschalter, Motorschutzgeréte: Aufbau,
Kennzeichnungen und Funktionsweise nennen, Kennlinien interpretieren sowie
praktische Anwendung aufzéhlen

AMF6.3.2 [Leiter T A A A
Kennzeichnungen erkennen und interpretieren
Leiterquerschnitte mit Hilfe von Tabellen auswéhlen kdnnen

AMF6.3.3 |Schalter und Steckvorrichtungen E A A
Auswahl nennen und Anschliisse aufzeigen

AMF6.3.4 |Schaltgerdtekombinationen E A A
Bauanforderungen bezuglich Aufstellungsort, IP-Schutzart, Zugénglichkeit, Belastung
und Erwarmung aufzeigen
Abdeckungen in Bezug auf Bedienung durch berechtigte Personen bzw Laien
anwenden
Bezeichnungsschild interpretieren

AMF6.3.5 [Schaltgerate E A A
Funktionsweise nennen von Relais und Schiitzen

AMF6.4 Prifung von Anlagen und Geréten 10*

AMF6.4.1 [Prufungen E A A
Die Sichtprufung aufzeigen
Funktionsprifungen und dazugehérende Messungen aufzeigen
Prifungsmdoglichkeiten des Schutzleiters nach NIN20xx und EN 60204 aufzeigen

AMF6.5 Bereichsiibergreifende Normen und Apparate 10*
Es steht dem Berufsfachlehrer frei, Normen und Apparate an praktischen Beispielen zu E A A A
vertiefen oder an erweiterten Themen zu unterrichten. Dabei soll er auf die BedUrfnisse
der Ausbildungsbetriebe bzw. der Lernenden eingehen.
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Methodische und soziale Ressourcen

Ressourcen der Arbeitssicherheit, des Gesundheitsschutzes
und des Umweltschutzes /der Ressourceneffizienz
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Automatikmonteur/in Legende o
. . BA: Basisausbildung bis Teilpriifung
Methodische und soziale Ressourcen EA: Erganzungsausbildung
Version 2.0 vom 30.November 2015 SA: Schwerpunktausbildung
UK: Uberbetriebliche Kurse
VOMNAME: oo T:  Einfuhren bis Teilpriifung (bis Ende 4. Semester)
E: Einfiihren zwischen 1. bis 6. Semester
Name: A:  Anwenden fiir den Aufbau der HK
Ressourcen Lernstatus Bemerkungen
Schule Betrieb
ID UK BA/EA SA
Methodische Ressourcen
AMML - Wirtschaftliches Denken und Handeln
AMM1.1 |Effizienz und Qualitatsorientierung
AMM1.1.1 |Effizienz A A T A
Aufgaben kostenbewusst, kunden- und leistungsorientiert ausfiihren
AMML1.1.2|Qualitatsorientierung A A T A
Qualitatsgrundsatze kennen und anwenden
AMM1.2 [Firmenbezug
AMM1.2.1|Organisation T A
Organisation und betriebliche Ablaufe kennen
AMM1.2.2 [Arbeitsabléufe A T A
Arbeitsabléufe mitgestalten und optimieren
AMM2 | Systematisches Arbeiten
AMM2.1 |Arbeitsmethodik
AMM2.1.1|Auftrage und Projekte nach IPERKA systematisch bearbeiten T A A A
Informationen gezielt beschaffen
Auftrage systematisch planen
Losungsvarianten erarbeiten, priifen, begriinden und rechtzeitig entscheiden
Arbeiten geméss Planung realisieren
Ausgefiihrte Auftrage selbstandig kontrollieren und dokumentieren
Arbeitsablauf und Resultat auswerten
AMM2.1.2 [Fachkenntnisse T A A A
Nétige Fachkenntnisse aneignen und einsetzen
Amm3  |Kommunikation und Présentation
AMM3.1 |[Kommunikationstechnik
AMM3.1.1|Kommunikationstechnik anwenden T A A
Offen, sachlich und verstéandlich kommunizieren
Dokumente und Unterlagen zweckmassig gestalten
AMM3.2 [Prasentationstechnik
AMM3.2.1 [Présentationstechnik einsetzen T A A A
Prasentationshilfsmittel zweckmassig einsetzen
Soziale Ressourcen
AMS1 | Teamféhigkeit, Konfliktfahigkeit
AMS1.1 [Teamfahigkeit
AMS1.1.1 [Arbeiten im Team A A T A
Mit anderen Fachleuten arbeiten und nach Lésungen suchen
Getroffene Entscheide akzeptieren und umsetzen
Gesprache mit Mitarbeitenden und Vorgesetzten planen und durchfiihren
AMS1.2 |Konfliktfahigkeit
AMS1.2.1 [Umgang mit Konflikten T A A A
Konflikte ansprechen und ruhig und tberlegt vorgehen
Aavs2  |Lernfahigkeit, Umgang mit Wandel
AMS2.1 [Lernfahigkeit
AMS2.1.1 |Erfolgreich lernen T A A A
Neue Fertigkeiten und Kenntnisse selbststéndig oder im Team aneignen
Gute Lernbedingungen schaffen
Lerntechniken erfolgreich einsetzen
AMS2.2 |Umgang mit Wandel
AMS2.2.1 [Flexibilitat, Umgang mit Wandel A T A
Sich auf selbstverantwortliches lebenslanges Lernen vorbereiten
Veranderungen annehmen und Neuerungen umsetzen
Aavs3  [Umgangsformen
AMS3.1 |Umgangsformen
AMS3.1.1 |Personliches Verhalten A A T A
Sich im Umgang mit Personen aus dem Arbeitsumfeld professionell verhalten
Héflichkeitsregeln einhalten
Punktlichkeit, Ordnung und Zuverlassigkeit leben
Menschen aus eigenem und aus anderem Kulturkreis mit
Anstand, Respekt und Verstandnis begegnen
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Automatikmonteur/in Iéig‘:nads?sausbildung bis Teilprifung
Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz, Umweltschutz /der EA Erganzungsausbildung

Ressourceneffizienz SA: Schwerpunktausbildung

. K: Uberbetriebliche Kurse
Version 2.0 vom 30.November 2015 :  Einfuhren bis Teilprifung (bis Ende 4. Semester)

V]
T
E: Einfiihren zwischen 1. bis 6. Semester
A

VOrname: .....cccoccevviviiiieeeeeeee Anwenden fiir den Aufbau der HK
Name:
Ressourcen Lernstatus Bemerkungen
Schule Betrieb
ID UK BA/EA| SA

Ressourcen der Arbeitssicherheit, des
Gesundheitsschutzes und des Umweltschutzes /der
Ressourceneffizienz

AvAL  Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz
AMA1.1 |Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

AMAL.1.1 [Mensch und Risiko E A A A
Ursachen und Folgen von risikoreichem Verhalten beschreiben

Grundsatze zur Verhitung von Unféllen und Berufskrankheiten beschreiben

Rechte von Arbeitnehmenden in Bezug auf Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und
Umweltschutz erlautern

Pflichten von Arbeitnehmenden in Bezug auf Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und
Umweltschutz erlautern

Leistungen der Unfallversicherer nennen

AMAL1.1.2 |Notfallorganisation im Betrieb T A
Die ersten Schritte bei einem Notfall kennen
Richtiges Verhalten bei Unfall kennen
Richtiges Verhalten bei Brand kennen
Geeignete Loschmittel beschreiben
AMA1.1.3 |Sicherheitsvorrichtungen und Schutzausriistung A T A
Gefahren am Arbeitsplatz erkennen und einschatzen
Bedeutung der Sicherheitskennzeichen beschreiben
Persodnliche Schutzausriistung fachgerecht anwenden
AMAL1.1.4 |Instandhalten und Stérungsbehebung T A A
Sicherheitsvorschriften bei Wartungs- und Reparaturarbeiten nennen
Sicherheitsvorschriften beim Beheben von Stérungen nennen
Wartungsplan anwenden

AMAL.1.5 |Transport und Verkehrswege A T A
Gefahren beim Bewegen von Lasten beschreiben

Hilfsmittel beim Bewegen von Lasten fachgerecht anwenden

Personliche Schutzmassnahmen beim Bewegen von Lasten fachgerecht anwenden
Stolperstellen und Hindernisse beschreiben und beheben

Leitern und Steighilfen fachgerecht einsetzen

AMAL.1.6 |Arbeitsgestaltung und Wohlbefinden E A A A
Krankheitserzeugende Faktoren (physisch und psychisch) bei der Arbeit nennen
Gefahrdung durch Suchtmittel am Arbeitsplatz beschreiben

Arbeitsplatz und Arbeitsablaufe ergonomisch einrichten

Arbeit zweckmaéssig organisieren

AMAL1.1.7 |Sicherheit in der Freizeit E
Sicherheitsbewusstes Verhalten in der Freizeit beschreiben
AMAL.1.8 |Gefahrstoffe T A A A

Gefahrensymbole von Gefahrenstoffen verstehen

Sicherheitsdatenblétter und Etiketten von chemischen Gefahrenstoffen verstehen
Gefahren im Umgang mit chemischen Gefahrenstoffen kennen
Sicherheitsmassnahmen im Umgang mit chemischen Gefahrenstoffen kennen und
umsetzen

Gefahrenstoffe fachgerecht anwenden

AMA1.1.9 Schutzmassnahmen A E A
Brand- und Explosionsschutzmassnahmen einhalten
Larmschutzmassnahmen einhalten

AmMA2  Umweltschutz / Ressourceneffizienz
AMA2.1 |Umweltschutz

AMA2.1.1 [Umgang mit Ressourcen E A A A
Gesamtzusammenhange des Umweltschutzes beschreiben

Schonungsvoller Einsatz von erneuerbaren und nicht erneuerbaren Ressourcen

beschreiben

Nutzbare Ressourcen effizient und kostenbewusst einsetzen

Betriebsmittel, Werk- und Hilfsstoffe nach 6kologischen Aspekten einsetzten und
AMA2.1.1 [Belastung durch Emissionen und Abfalle A A T A
Reststoffe nach 6kologischen Aspekten fachgerecht entsorgen
Umweltbelastung unter Einhaltung der Vorschriften minimieren
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Liste der verwendeten Abklrzungen

Abkiirzung Bezeichnung Beschreibung
A Anwenden fur den Aufbau der Dieser Lernort setzt voraus, dass die Lernenden in die
Handlungskompetenz (HK) entsprechende Ressource eingefihrt sind. Er ist

zustandig, dass die Lernenden diese Ressource zur
Bewaltigung realer Berufssituationen und fir den
Aufbau der betrieblichen Handlungskompetenzen
anwenden.

BA Basisausbildung bis Teilprifung In der Basisaushildung erwerben die Lernenden
Ressourcen und erste Handlungskompetenzen fur eine
breitgefécherte berufliche Tatigkeit. Die
Basisausbildung wird mit der Teilprifung
abgeschlossen.

EA Erganzungsausbildung Die Erganzungsausbildung bietet den Lehrbetrieben
die Moglichkeit, ihren Lernenden entsprechend den
betriebsspezifischen Bedurfnissen zusatzliche
Handlungskompetenzen und Ressourcen zu vermitteln.

TIE Einflhren Dieser Lernort ist verantwortlich, dass die Lernenden in
die entsprechende Ressource eingeflihrt werden. Dazu
gehort auch die Aufgabe abzuklaren, welche
Vorkenntnisse die Lernenden bereits mitbringen.

ID Identitatsschlissel Eineindeutige Bezeichnung einer
Handlungskompetenz, einer Ressource oder einer
Ressourcengruppe.

SA Schwerpunktausbildung Die Schwerpunktausbildung umfasst das dritte und

vierte Bildungsjahr der Bildung in beruflicher Praxis. In
der Schwerpunktausbildung vertiefen und festigen die
Lernenden ihre Handlungskompetenzen und erwerben
sich das Know-how fir den Umgang mit Kunden,
Vorgesetzten sowie Arbeitskolleginnen und -kollegen.
Die Schwerpunktausbildung wird mit der
Abschlussarbeit abgeschlossen.

UK Uberbetriebliche Kurse Die uiberbetrieblichen Kurse (UK) bestehen aus

(Dauer in Tagen) Basiskursen und Ergénzungskursen zur Vermittlung

grundlegender Fertigkeiten und berufspraktischer
Kenntnisse. Die Uberbetrieblichen Kurse ergénzen die
Bildung in der beruflichen Praxis und die schulischen
Bildung.
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